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Editorial profile,
circulation and distribution analysis

Circulation control	

Circulation analysis	 Copies per issue on an annual average 
(July 1st 2020 to June 30, 2021)

Print run	 3,767 Copies

Actually circulated	 3,180 thereof abroad 175
print run	 1,966 subscribed circulation 

1,639 thereof members copies 
874 other sold circulation

Sold circulation:	 2,840 thereof abroad 156

Free copies	 341 
587 Remaining, voucher and archive copies

Geographical distribution analysis: 
Actually circulated print run: 3,180 = 100% 
Proportion of the actually circulated print run

	� Inland 
3,005 Copies = 94.5 %

	� Abroad 
175 Copies = 5.5 %

Scope and content analysis

Scope analysis:	 2020 = 12 issues 
 
Total scope:	 838 pages = 100%

	� Editorial section 
572 pages = 68.3 %

	� Advertising section 
266 pages = 31.7 %

	� Advertisements 
129 pages = 48.5 %

	� Job and opportunity 
advertisements 
1 page = 0.4 %

	� ABC of Joining 
technology 
122 pages = 45.9 %

	� Loose inserts 
14 Seiten = 5,2 %

Content analysis:	 572 pages Editorial section = 100%

	 New devices and machines 
	 22 pages = 3.8 %

Editorial Profile:	 Technical-scientific trade journal for welding, cutting 
and brazing/soldering technology, including the large 
number of peripheral fields. Editorial subjects: research 
and development, training, further education, exchange 
of experience, welding, cutting, brazing/soldering, ad 
hesive bonding and allied processes, material-related 
questions (ferrous and non-ferrous metals, plastics as 
well as base and fi ller materials), calculation, design 
and fabrication in structural steel engineering, tank 
construction, apparatus engineering, vehicle manufac- 
ture and mechanical engineering, welding machines 
including robots and controllers, material testing (de 
structive and non-destructive) as well as safety at work 
and health protection.

Organ:	 Official organ of DVS – German Welding Society

Publisher:	 DVS – German Welding Society.

Editorial staff:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (management/ 
responsible) 
Anja Labussek M.A. 
Dipl.-Ing. Viktor Travkin

Year:	 Volume 74, 2022
Publication frequency:	 monthly

Publication/
subject plan:	 see page 8 – 9

Subscription charges:	 Annual subscription 216 €	  
(Print + Digital)  
plus postage costs

	 Management 
	 41 pages = 7.2 %

Experience from the economy and 
practice     356 pages = 62.2 %

	 Miscellaneous 
	 42 pages = 7.4 %

	 DVS Society communications/ news 
about people      42 pages = 7.4 %

	 Events 
	 35 pages = 6.1 %

	 Standardization 
	 34 pages = 5.9 %

Advertising scope:	 266 pages = 100%
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Issue / 
Month

Dates Mayn subject areas Fairs/conferences

1/2
January/
February

Ad closing date: 12. January 2022
Printing material: 21. January 2022

	� New insights into resistance welding;
	� Manufacturing processes and means of production
	� Use of robots and sensors for joining, cutting and 
coating

Pipeline Technology Conference 
07.03. – 10.03.2022, Berlin/Germany
BLE.CH - Technology trade fair for metal 
and steel processing
08.03. – 10.03.2022, Bern/Switzerland

3
March

Ad closing date: 8. February 2022
Printing material: 18. February 2022

	� Developments for the welding of high-alloy materials
	� Application of welding and gluing
	� Thermal cutting

WELDING 
05.04. – 07.04.2022, Kielce/Poland

4
April

Ad closing date: 8. March 2022
Printing material: 18. March 2022

	� Joining of materials using suitable additives and 
auxiliary materials

	� Developments in laser and electron beam technology 
for welding and cutting

	� Coating of components by welding and thermal 
spraying

LASER World of PHOTONICS
26.04. – 29.04.2022, Munich/Germany 
20. Tagung Schweißen in der maritimen 
Technik
27.04. + 28.04.2022, Hamburg/Germany
ITSC – International Thermal Spray 
Conference and Exposition
04.05. – 06.05.2022, Vienna/Austria
ELMIA Welding & Joining Technology 
10.05. – 13.05.2022, Jönköping/Sweden
HANNOVER MESSE
30.05. – 02.06.2022, Hanover/Germany

5
May

Ad closing date: 12. April 2022
Printing material: 22. April 2022

	� Use of soldering to join materials
	� Automation in welding, cutting and coating production
	� Hybrid welding process

WIN EURASIA World of Industry
01.06. – 04.06.2022 Istanbul/Turkey
FABTECH Canada
14.06. – 16.06.2022, Toronto/Canada
Automatica 2022
21.06. – 24.06.2022, Munich/Germany

6
June

Ad closing date: 10. May 2022
Printing material: 20. May 2022

	� Developments in gas-shielded metal welding
	� Quality assurance and use of test methods in joining 
technology

	� Welding in plant and tank construction

wire und Tube
20.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany
LÖT 2022 
21.06. – 23.06.2022, Aachen/Germany
SurfaceTechnology GERMANY
21.06. – 23.06.2022, Stuttgart/Germany
METAV
21.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany

Topics and dates Topics and dates

Issue / 
Month

Dates Mayn subject areas Fairs/conferences

7
July

Ad closing date: 7. June 2022
Printing material: 15. June 2022

	� Additive manufacturing and coating by welding
	� Welding of material combinations
	� Simulation, advice and construction in welding 
technology

8
August

Ad closing date: 12. July 2022
Printing material: 22. July 2022

	� Developments in gas-shielded metal welding
	� Increase in productivity and quality assurance through 
process control during welding

	� Welding regulations
	� Findings on occupational health and safety and 
environmental protection in welding technology

ROBOTER 2022
06.09. + 07.09.2022, Fellbach/Germany 
AMB – International exhibition for 
metalworking
13.09. – 17.09.2022, Stuttgart/Germany

9
September

Ad closing date: 09. August 2022
Printing material: 19. August 2022

	� Preliminary reports on the EuroBLECH trade fair
	� Economic development of the market for welding, 
cutting equipment and additives

	� Welding, soldering and gluing for lightweight 
constructions made of metallic and non-metallic 
materials

	� Joining aluminum, magnesium, titanium

DVS CONGRESS 2022
19.09. – 21.09.2022, Koblenz/Germany
ALUMINIUM – World Fair & Congress
27.09. – 29.09.2022, Dusseldorf/Germany 
WELDING – International exhibition for 
welding technology
03.10. – 07.10.2022, Brünn/Czech Republic

10
October

Ad closing date: 20. September 2022
Printing material: 23. September 2022

	� Exhibition edition EuroBLECH with PocketGuide 
welding technology

	� Manufacturing processes and means of production
	� Material basics and additional material development
	� Networking and Industry 4.0 in welding and cutting 
technology

EuroBLECH – International sheet metal 
working technology exhibition 
25.10. – 28.10.2022, Hanover/Germany
Formnext
15.11. – 18.11.2022, Frankfurt/Germany

11
November

Ad closing date: 11. October 2022
Printing material: 21. October 2022

	� Application examples of welding and cutting 
technology

	� Beam welding processes
	� Additive manufacturing of components by welding

India Essen Welding & Cutting
23.11. – 25.11.2022, Mumbai/India 
Tube India
23.11. – 25.11.2022, Mumbai/India

12
December

Ad closing date: 15. November 2022
Printing material: 25. November 2022

	� Report on the DVS CONGRESS 2022
	� Special welding processes: ultrasonic welding, hybrid 
joining, friction welding

including supplement  

WALL CALENDAR 2023
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Advertising rates 52 valid from January 1st, 2020

Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic rates
b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front cover – 210 × 185 – – – 5,980 

First or Last cover page – 210 × 297 3,780 4,170 4,560 4,830 

Back cover – 210 × 204 3,800 4,190 4,580 4,850 

2/1 pages 362 × 247 420 × 297 5,760 6,150 6,540 6,810

1/1 page 181 × 247 210 × 297 3,600 3,990 4,380 4,650

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,260 2,650 3,040 3,310 

1/2 page, horizontal 
1/2 page, vertical

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1,800 2,190 2,580 2,850 

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

1,220 1,415 1,610 1,765 

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

905 1,100 1,295 1,450 

Classified ads  / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box Number Fee 6.50

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format:	 DIN A4 (210 mm wide × 297 mm high)

Type area: 	 181 mm wide × 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

Advertising rates 52 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge:	 1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour 	 390 €		  195 €
	 four-coloured	 1,050 €	 545 €
per special colour:	 525 €	  	 525 €

Bleed surcharge:	 180 €

Placement surcharge:	 10 % on the b/w basic ad rate. 
 
No discounts on all surcharges

Series discounts:	 For advertisements published within 12 months 
for 3 repeats or 1 1/2 pages 	 5 % 
for 6 repeats or 3 pages 	 10 % 
for 12 repeats or 6 pages 	 15 % 
from 12 pages 	 20 % 
Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 4,050 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 5,040 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 6,140 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 7,620 € 
 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 3 mm 
base

Discount:	 2 Bound-in-inserts 		  5 % 
3 Bound-in-inserts 		  10 % 
6 Bound-in-inserts 		  15 %

Loose inserts:	 Domestic circulation up to 25 g € 350 ‰ 
postal charge incl. 
higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
Affixed reply cards to advertisements 
or loose inserts 		  € 180 ‰ 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department.

Advertorial:	 The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces)� 6,870 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces)� 4,690 € 
 
1/2 page horizontal, 4c  
(2,000 Characters incl. spaces))� 2,870 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job? 
 
Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.
 
Further information on prices & formats can be found on page 79
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1.	 Investigation method: 
Recipient structure analysis through written survey - sample survey

2	 Description of the recipients at the time of data collection:

2.1.	 Condition of the file: 
In the recipient file, the addresses of all recipients are recorded on EDP. Based 
on the existing postal information, the file can be sorted by postcode or 
domestic and foreign recipients.

2.2.	Total number of recipients in the file: 
4,821

2.3.	Total number of changing recipients: 
–

2.4.	Structure of recipients at the start of the survey: 
Recipients in the file, copies sold 	 4,483 
Recipients in the file permanent free copies 	 338 
	  
	 4,821 
 
Promotional copies 	 300 
 
actual circulation 	 4,525 
of which domestic 	 4,299 
of which abroad 	 226

3.	 Description of the investigation:

3.1.	 Population (proportion examined): 
 
Population 			   5,121 	 = 	 100% 
not included: 
Promotional copies 		 300 
Recipients abroad 		  296 	 596 	 = 	 11.6 % 
The investigation represents recipients 	 4,525 	 = 	 88.3%

3.2. Day of the sample drawing: 
May 13, 2009

3.3.	Description of the sample survey: 
Simple random selection, starting with the random number 4 every 13th 
address 
 
Initial samples (questionnaire sent) 	 325 cases 	 = 100% 
Questionnaire cannot be delivered by post 	 0 cases 	 = 0.0% 
Bookstores / libraries 		  3 cases	 = 0.8% 
 
Gross sample 			   322 cases 	 = 100% 
Failures 
Questionnaire not returned 		  91 cases 	 = 28,3 % 
Questionnaire returned empty 		  0 cases 	 = 0,0 % 
Net sample (exhaustion) 		  231 cases	  = 71.7 % 
				    (evaluable cases)

3.4	 Target person of the investigation: 
First recipient

3.5.	Definition of the reader: 
not applicable

3.6.	Period of investigation: 
Sending out the questionnaire to the total sample: June 22, 2009. Reminder 
letter (in some cases with the questionnaire attached again): June 29, 2009 
and July 13, 2009. The cut-off date for the acceptance deadline for returns 
that were included in the evaluation was August 20, 2009.

3.7.	 Implementation of the investigation: 
publishing company 
 
This study corresponds to the current version of the ZAW framework for 
advertising media analyzes in terms of its design, implementation and 
reporting.

Summary of the survey method
of the recipient structure analysis Recipient structure analysis

Sectors/branches of the economy/specialist fields/occupational groups 
SCHWEISSEN und SCHNEIDEN reports on the results of development and research papers from all fields of industry as well as from industry-free institutes. Furthermore, the 
journal provides information about experience with regard to the application of welding technology in practice - in structural steel engineering, building and bridge construction, 
mechanical engineering, electrotechnology, vehicle manufacture, aircraft manufacture, reactor construction as well as the chemical industry. This information is supplemented 
by topical reports on new developments as well as on economic questions.

Department/
group/
class

Recipient groups
(according to the classification of the branches of the economy)

Proportion of the actually
circulated print run

% Copies

36, 35, 5–7 Energy industry, water supply and mining 4,4 199

20, 19.2 Chemical industry and mineral oil processing 3,8 172

24 Metal production and metal processing 10,0 453

25.1 Manufacture of steel and light metal structures 8,1 367

25.2 Boiler and tank construction 5,6 253

28 Mechanical engineering 19,4 878

29 Manufacture of cars and their parts 1,9 86

30.9 Road vehicle construction (without cars) 1,3 59

35.1 Shipbuilding 3,1 140

30.2 Rail vehicle constructionu 2,5 113

30.3 Aircraft and spacecraft construction 2,5 113

45.2 Repair of motor vehicles 1,3 59

26.51.2, 26, 27, 
26.51.3

Electronics, precision mechanics and optics 1,9 86

41 – 43 Building trade 1,3 59

46.9 Wholesale trade 5,6 253

72 Science, research and teaching 20,0 905

71 Technical advice and planning (especially architectural and engineering 
offices)

5,0 226

Keine Angaben 2,3 104

Actually circulated print run 100 4,525
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Recipient structure analysis

Size of the economic unit

Position in the business

Formal education/vocational training

Age

Proportion of the actually circulated
print run

% Copies

1 – 19 Employees 24.4 1,104

20 – 49 Employees 16.3 738

50 – 299 Employees 28.1 1,271

300 and more Employees 28.8 1,303

No information 2.4 109

100 4,525

Proportion of the actually circulated print
run copies

% Copies

Proprietor, member of the
board or managing director

23.1 1,045

Plant or works manager 8.1 367

Head of technical department 18.8 851

Head of commercial
department

1.3 59

Plant engineer or welding
engineer

20.0 905

Welding technologist,
welding specialist or foreman

6.9 312

Welding instructor,
welding shop foreman or
welder

2.5 113

Technical clerk 1.9 86

Teacher at a university or
a technical teaching institute

4.4 199

Others 12.4 561

No information 0.6 27

100 4,525

Proportion of the actually circulated
print run

% Copies

University of technology or
university

39.4 1.783

Specialist, engineering
or technical college

39.4 1.783

Miscellaneous vocational
college

1.9 86

Foreman‘s qualification test 9.4 425

Welding training (according to
DVS guidelines)

2.5 113

Concluded technical training 3.1 140

Concluded commercial training 1.3 59

Miscellaneous vocational
training

1.3 59

No training 1.3 59

No information 0.4 18

100 4,525

Proportion of the actually circulated
print run

% Exemplare

Up to 29 years 6.3 285

30 – 39 years 13.8 624

40 – 49 years 30.6 1,385

50 – 59 years 33.1 1,498

60 years and older 16.2 733

No information 0,0 0

100 4,525

Brief version of the survey method
of the distribution analysis

1.	 Investigation method: 
Distribution analysis through file evaluation total survey

2	 Description of recipients at the time of data collection:

2.1.	 Condition of the file: 
The addresses of all recipients are recorded in the EDP in the recipient file. The 
file is structured according to domestic and foreign recipients. The addresses of 
the domestic recipients are sorted by postcode, the foreign recipients by 
country.

2.2.	Total number of recipients in the file: 
8.098

2.3.	Total number of changing recipients: 
–

2.4.	Structure of recipients at the start of the survey: 
Recipients in the file number of copies sold	 3.343 
Recipients in the file permanent free pieces	 336 
	 3.679 
 
Promotional copies	 336 
 
actually circulated print run)	 4.525 
of which domestic	 4.299 
of which abroad	 226

3.	 Description of the investigation:

3.1.	 Population (proportion examined) 
 
Population 			   4,525 	 = 	 100% 
not included: 
Promotional copies 		 336 
Recipients abroad 		  226 	 562 	 = 	 12.4 % 
The investigation represents recipients 	 3,963	 = 	 87.6 % 
			   of the total population

3.2.	Day of the file evaluation: 
August 22, 2018

3.3. Description of the database: 
The evaluation is based on the overall file. The proportions determined for 
distribution in Germany and abroad were projected onto the actual circulation 
as an annual average according to AMF item 17.

3.4.	Target person of the investigation: 
Not applicable

3.5.	Definition of the reader: 
Not applicable

3.6. Period of investigation: 
August 2018

3.7.	 Implementation of the investigation: 
Publishing company
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Editorial profile, circulation and distribution analysis

Circulation control	

Circulation analysis:	 Copies per issue on an annual average 
(July 1st, 2020 to June 30, 2021)

Print run	 6,034 Copies

Actually circulated
print run:	 5,387 thereof abroad 200 

2,811 subscribed circulation 
2,353 thereof members copies 
2,219 other sold circulation

Sold circulation:	 5,030 thereof abroad 174

Free copies:	 358 
647 remaining, voucher and archive copies

Geographical distribution analysis: 
Actually circulated print run: 5,387 = 100% 
Proportion of the actually circulated print run

	 �Domestic 
5,187 Copies = 96.3 %

	� Abroad 
200 Copies = 3.7 %

Scope and content analysis

Content analysis:	 Editorial section 2020

Scope analysis:	 2020 = 12 issues 
 
Total scope:	 668 pages = 100%

	� Editorial section 
409 pages = 61.2 %

	� Advertising section 
259 pages = 38.8 %

	� Advertisements 
132 pages = 51%

	� Job and opportunity 
advertisements 
3 pages = 1.2 %

	 �ABC of Joining 
Technology 
121 pages = 46.7 %

	� Loose inserts  
3 pages = 1.1 %

Editorial Profile:	 Technical trade journal from practice for practice in all 
the fields of skilled trades and industry. Editorial sub-
jects: welding, cutting, brazing/soldering, adhesive 
bonding, spraying, heat treatment, destructive and non-
destructive material testing, safety at work and health 
protection, design and fabrication in structural steel 
engineering, tank construction, pipeline construction, 
vehicle manufacture, mechanical engineering and elec-
tronics, material-related questions (ferrous as well as 
non-ferrous metals and plastics), corrosion protection, 
rationalisation (including robot utilisation) and economic 
viability questions, training, further education as well as 
exchange of experience.

Memberships:	 Media Database of the German Trade Press

Organ:	 Official organ of DVS – German Welding Society

Publisher:	 DVS – German Welding Society

Editorial staff:	 Dipl.-Ing. Christian Bothur (responsible)

Year:	 Volume 74, 2022
Publication frequency: 	 monthly

Publication/subject plan	 see page 20 – 21

Subscription charges:	 Annual subscription 126.50 €	  
(Print + Digital) 
plus postage costs

Occupational health and safety/environmental protection 
9 pages = 2.2 %

Welding technology and more 
117 pages = 28.6 %

Brief reports, products 
143 pages = 34.9 %

Legal questions  
53 pages = 13.0 %

Miscellaneous 
45 pages = 11.0 %

DVS Society communications/news about people  
42 pages = 10.3 %

Advertising scope:	 259 pages = 100%
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Issue/
Month

Dates Main subject areas
Fairs, conferences and
events

1/2
January/
February

Ad closing date: 12. January 2022
Printing material: 21. January 2022

	� Orbital welding
	� Arc welding processes (stud, plasma and  
gasshielded welding)

	� Welding, cutting and coating with industrial robots 
and fully mechanized systems

Pipeline Technology Conference 
07.03. – 10.03.2022, Berlin/Germany 
BLE.CH – Technologiefachmesse für die 
Metall- und Stahlverarbeitung
08.03. – 10.03.2022, Bern/Switzerland

3
March

Ad closing date: 8. February 2022
Printing material: 18. February 2022

	� Welding in plant and tank construction
	� Destructive and non-destructive material testing
	� Hard and soft soldering of metal and ceramics

WELDING 
05.04. – 07.04.2022, Kielce/Poland

4
April

Ad closing date: 8. March 2022
Printing material: 18. March 2022

	� Orbital welding
	� Welding in maritime technology
	� Thermal spraying and build-up welding in production 
and for repairs

	� Use of electron and laser beams for joining, cutting 
and surface treatment of materials

LASER World of PHOTONICS
26.04. – 29.04.2022, Munich/Germany 
20. Tagung Schweißen in der maritimen 
Technik
27.04. + 28.04.2022, Hamburg/Germany 
ITSC – International Thermal Spray 
Conference and Exposition
04.05. – 06.05.2022, Vienna/Austria
ELMIA Welding & Joining Technology 
10.05. – 13.05.2022, Jönköping/Sweden
HANNOVER MESSE
30.05. – 02.06.2022, Hanover/Germany

5
May

Ad closing date: 12. April 2022
Printing material: 22. April 2022

	� Arc welding processes (stud, plasma and gas-
shielded welding)

	� Welding processing of high-alloy materials
	� Quality management

WIN EURASIA World of Industry
01.06. – 04.06.2022 Istanbul/Turkey
FABTECH Canada
14.06. – 16.06.2022, Toronto/Canada
Automatica 2022
21.06. – 24.06.2022, Munich/Germany
wire und Tube
20.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany

6
June

Ad closing date: May 10, 2022
Printing material: May 20, 2022

	� Soldering in connection technology
	� Material behavior when welding and cutting with 
thermal and water jet processes

	� Welding in combination with other joining processes
	� Automation through robots and sensors when joining 
and cutting

LÖT 2022 
21.06. –  23.06.2022, Aachen/Germany
SurfaceTechnology GERMANY
21.06. – 23.06.2022, Stuttgart/Germany
METAV
21.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany

Topics and dates Topics and dates

Issue/
Month

Dates Main subject areas
Fairs, conferences and
events

7
July

Ad closing date: June 07, 2022
Printing material: June 15, 2022

	� Joining of material combinations

8
August

Ad closing date: July 12, 2022
Printing material: July 22, 2022

	� Calculation and simulation in joining technology
	� Industry 4.0
	� Possible uses of welding power sources

ROBOTER 2022
06.09. + 07.09.2022, Fellbach/Germany
AMB – Internationale Ausstellung für 
Metallbearbeitung
13.09. – 17.09.2022, Stuttgart/Germany

9
September

Ad closing date: August 09, 2022
Printing material: August 19, 2022

	� Welding, soldering and gluing for lightweight 
constructions

DVS CONGRESS 2022
19.09. – 21.09.2022, Koblenz/Germany
ALUMINIUM - Weltmesse & Kongress
27.09. – 29.09.2022, Dusseldorf/Germany-
WELDING – Internationale Ausstellung für 
Schweißtechnik
03.10. – 07.10.2022, Brünn/Tschechien

10
October

Ad closing date: September 20, 2022
Printing material: September 23, 2022

	� Exhibition edition EuroBLECH with PocketGuide 
welding technology

	� Economic efficiency in welding production
	� Occupational health and safety and environmental 
protection in welding and cutting technology

	� Qualification of operations and staff

EuroBLECH – Internationale Technologie-
messe für Blechbearbeitung
25.10. – 28.10.2022, Hanover/Germany
Formnext 2022
15.11. – 18.11.2022, Frankfurt/Germany

11
November

Ad closing date: October 11, 2022
Printing material: October 21, 2022

	� Manufacturing processes and means of production
	� Automation through robots and sensors when joining 
and cutting

	� Devices, additives and auxiliary materials for 
gas-shielded welding

India Essen Welding & Cutting
23.11. – 25.11.2022, Mumbai/India
Tube India
23.11. – 25.11.2022, Mumbai/India

12
December

Ad closing date: November 15, 2022
Printing material: November 25, 2022

	� Report on the DVS CONGRESS 2022
	� Requirements for welded joints
	� Welding regulations

including supplement

WALL CALENDAR 2023
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Advertising rates 41 valid from January 1st, 2020

Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic 
rates b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front cover – 210 × 185 – – – 5,980

First or Last cover page – 210 × 297 3,820 4,210 4,600 4,870

Back cover – 210 × 204 3,840 4,230 4,620 4,890

2/1 pages 362 × 247 420 × 297 5,820 6,210 6,600 6,870

1/1 page 181 × 247 210 × 297 3,640 4,030 4,420 4,690 

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,270 2,660 3,050 3,320 

1/2 page, horizontal
1/2 page, vertical

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1,820 2,210 2,600 2,870 

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

1,250 1,445 1,640 1,795 

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

915 1,110 1,305  1,460

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box Number Fee 6,50

* plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format:	 DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area:	 181 mm wide x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

Advertising rates 41 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge:	 1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour 	 390 €		  195 €
	 four-coloured	 1,050 €	 545 €
per special colour:	 525 €	  	 525 €

Bleed surcharge:	 180 €

Placement surcharge:	 10 % on the b/w basic ad rate 
 
No discounts on all surcharges

Series discounts:	 For advertisements published within 12 months 
for 3 repeats or 1.5 pages 	 5 % 
for 6 repeats or 3 pages 	 10 % 
for 12 repeats or 6 pages 	 15 % 
from 12 pages 	 20 % 
Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2) 	 4,050 € 
2 pages (paper up to 170 g/m2) 	 5,040 € 
4 pages (paper up to 115 g/m2) 	 6,140 € 
4 pages (paper up to 170 g/m2) 	 7,620 € 
 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside,  
3 mm base.

Discount:	 2 Bound-in-inserts 	 5 % 
3 Bound-in-inserts	 10 % 
6 Bound-in-inserts	 15 %

Loose inserts:	 Domestic circulation up to 25 g € 350 ‰ 
postal charge incl. 
higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
Affixed reply cards to advertisements 
or loose inserts € 180 ‰* 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department.

Advertorial:	 The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces)� 6,870 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces)� 4,690 € 
 
1/2 page horizontal, 4c  
(2,000 Characters incl. spaces))� 2,870 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page79
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1.	 Investigation method: 
Recipient structure analysis through written survey - sample survey

2	 Description of the recipients at the time of data collection:

2.1.	 Condition of the file: 
In the recipient file, the addresses of all recipients are recorded on EDP. Based 
on the existing postal information, the file can be sorted by postcode or 
domestic and foreign recipients

2.2.	Total number of recipients in the file 
8,905

2.3.	Total number of changing recipients 
–

2.4.	Structure of recipients at the start of the survey: 
Recipients in the file, copies sold 	 8,610 
Recipients in the file permanent free copies 	 295 
 
	 8,905 
 
Promotional copies 	 300 
actual circulation 	 9,205 
of which domestic 	 8,883 
of which abroad 	 322

3.	 Description of the investigation:

3.1.	 Population (proportion examined): 
 
Population 		  9,205 	 = 	 100 % 
not included: 
Promotional copies 	 300 
Recipients abroad	                      322 	            622                =               6.8 % 
The investigation represents recipients	          8,583             =               93.2% 

3.2.	Day of the sample drawing: 
May 13, 2009

3.3.	Description of the sample survey: 
Simple random selection, starting with the random number 4 every 13th 
address 
 
Initial samples (questionnaire sent) 	 343 cases 	 = 100 % 
Questionnaire cannot be delivered by post 	 0 cases 	 = 0 % 
Bookstores / libraries 		  3 cases 	 = 0.8 % 
 
Gross sample 			   343 cases 	 = 100 % 
Failures 
Questionnaire not returned 		  99 cases 	 = 28.9 % 
Questionnaire returned empty 		  0 cases 	 = 0 % 
 
Net sample (exhaustion) 		  244 cases 	 = 71.7 % 
				    (evaluable cases)

3.4	 Target person of the investigation: 
First recipient

3.5.	Definition of the reader: 
not applicable

3.6.	Period of investigation: 
Period of investigation: 
Sending out the questionnaire to the total sample: June 22, 2009. Reminder 
letter (in some cases with the questionnaire attached again): June 29, 2009 
and July 13, 2009. The cut-off date for the acceptance deadline for returns 
that were included in the evaluation was August 20, 2009.

3.7.	 Implementation of the investigation: 
publishing company 
 
This study corresponds to the current version of the ZAW framework for 
advertising media analyzes in terms of its design, implementation and 
reporting.

Summary of the survey method
of the recipient structure analysis. Recipient structure analysis

Sectors/branches of the economy/specialist fields/occupational groups 
DER PRAKTIKER is distributed in all sectors of the economy where welding technology is used in manufacturing and repair work.

Department/
group/
class

Recipient groups
(according to the classification of the branches of the economy)

Proportion of the actually circulated print run

% Copies

36, 35, 5–7 Energy industry, water supply and mining 7.1 511

20, 19.2 Chemical industry and mineral oil processing 4.8 346

22 Plastics processing 0.6 43 

24 Metal production and metal processing 8.9 639

25.1 Manufacture of steel and light metal structures 22.0 1,582

25.2 Boiler and tank construction 10.1 727

28 Mechanical engineering 14.3 1,028

29 Manufacture of cars and their parts 1.8 130

30.9 Road vehicle construction (without cars) 1.2 86

35.1 Shipbuilding 1.2 86

30.2 Rail vehicle construction 1.8 129

30.3 Aircraft and spacecraft construction 1.8 129

26.51.2, 26, 27, 
26.51.3

Electronics, precision mechanics and optics 1.2 86

41 – 43 Building trade 6.0 431

46.9 Wholesale trade 4.8 345

85, 72 Science, research and teaching 8.3 596

71 Technical advice and planning (especially architectural and engineering
offices)

2.4 172

No information 1.7 122

Actually circulated print run 100 7,188
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Recipient structure analysis

Size of the economic unit

Position in the business

School education vocational training

Age

Proportion of the actually circulated
print run

% Copies

1 – 19 Employees 32.1 2,307

20 – 49 Employees 19.6 1,409

50 – 299 Employees 24.4 1,754

300 and more Employees 20,8 1,496

No information 3.1 222

100 7,188

Proportion of the actually circulated print
run copies

% Copies

Proprietor, member of the
board or managing director

33.9 2,437

Plant or works manager 5.4 389

Head of technical department 10.7 769

Head of commercial
department

1.2 86

Plant engineer or welding
engineer

20.8 1,495

Welding technologist,
welding specialist or foreman

11.9 855

Welding instructor,
welding shop foreman or
welder

4.2 302

Technical clerk 4.2 302

Teacher at a university or
a technical teaching institute

1.2 86

Others 6.5 467

No information 0 0

100 7,188

Proportion of the actually circulated
print run

% Copies

University of technology or
university

14.3 1,028

Specialist, engineering
or technical college

36.3 2,611

Miscellaneous vocational
college

3.6 258

Foreman‘s qualification test 33.3 2,394

Welding training (according to
DVS guidelines)

6.0 432

Concluded technical training 3.0 215

Concluded commercial training 1.8 129

Miscellaneous vocational
training

1.2 86

No training 0,5 35

No information 0,0 0

100 7,188

Proportion of the actually circulated
print run

% Copies

Up to 29 years 3.6 258

30 – 39 years 10.1 726

40 – 49 years 41.7 2,998

50 – 59 years 29.8 2,142

60 years and older 13.7 985

No information 1.1 79

100 7,188

Brief version of the survey method  
for the distribution analyse

1.	 Investigation method: 
Distribution analysis through file evaluation total survey

2	 Description of recipients at the time of data collection:

2.1.	 Condition of the file: 
The addresses of all recipients are recorded in the EDP in the recipient file. The 
file is structured according to domestic and foreign recipients. The addresses of 
the domestic recipients are sorted by postcode, the foreign recipients by 
country.

2.2.	Total number of recipients in the file: 
12,218

2.3.	Total number of changing recipients: 
–

2.4.	Structure of recipients at the start of the survey: 
Recipients in the file number of copies sold 	 5,967 
Recipients in the file permanent free pieces 	 384 
	 6,351 
 
Promotional copies 	 682 
Actually circulated print run 	 6,506 
of which domestic 	 6,297 
of which abroad 	 209

3.	 Description of the investigation:

3.1.	 Population (proportion examined) 
 
Population 		  6,506 	 = 	 100 % 
not included: 
Promotional copies 	 682 
Recipients abroad	                               209      891 		           = 	 13.7 % 
The investigation represents recipients 		       5,615 	         = 	 86.3 % 
of the total population

3.2.	Day of the file evaluation: 
August 27, 2018

3.3.	Description of the database: 
The evaluation is based on the overall file. The proportions determined for 
distribution in Germany and abroad were projected onto the actual circulation 
as an annual average according to AMF item 17.

3.4.	Target person of the investigation: 
Not applicable

3.5.	Definition of the reader: 
Not applicable

3.6.	Period of investigation: 
August 2018

3.7.	 Implementation of the investigation: 
Publishing house
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Editorial profile:	 Technical magazine covering welding, cutting and 
brazing/soldering technology and related fields.

Target group:	 Internationally operating industry experts and  
decision-makers about investment projects.

Publisher:	 DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf 
TWI Ltd., GB-Cambridge 
Institut de Soudure, F-Roissy

Editorial staff:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (responsible) 
Anja Labussek M.A. 
Dipl.-Ing. Viktor Travkin

Year:	 Volume 21, 2022
Publication frequency:	 4 times a year (including 2 x as e-paper)

Print run:	 8,000 Copies

Publication/subject plan:	 see page 33

Subscription charges:	 Annual subscription 		 138 €	  
(Print + Digital)  
plus postage costs

Editorial Features:	 	Research, development and application 
	Training 
	Continuing education 
	Exchange of experiences 
	Welding, cutting, brazing/soldering, adhesive 
	 bonding and allied processes 
	Material issues (ferrous and non-ferrous metals,  
	 plastics, basic and additional materials) 
	Calculation, construction and production in steel, 
	 container, apparatus, vehicle and mechanical 
	 engineering 
	Welding machines including robots and controls 
	Material testing (destructive and non-destructive) 
	Occupational health and safety

Editorial profile Editorial profile Distribution / Distribution in Europe

Distribution: Distribution in Europe:

	� Europe 
4,408 Copies = 55.1 %

	� America 
1,365 Copies = 17.1 %

	 �Asia 
2,003 Copies = 25.0 %

	� Australia 
138 Copies = 1.7 %

	� Africa 
86 Copies = 1.1 %

	� Northern Europe 
Great Britian 
Scandinavia 
1,986 Copies = 45.1 %

	� Central Europe 
France, Switzerland, 
Benelux, Germany, Austria 
1,522 Copies = 34.5 %

	� Southern Europe 
Italy, Spain, Portugal 
639 Copies = 14.5 %

	� Eastern Europe 
261 Copies = 5.9 %

In cooperation with
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Scope and content analysis

Content analysis	 Editorial Staff 2020

Scope analysis:	 2020 = 4 issues 
 
Total scope:	 348 pages = 100%

	� Editorial section 
219 pages = 62.9 %

	� Advertising section 
129 pages = 37.1 %

	� Advertisements 
48 pages = 37.2 %

	� ABC of Joining 
technology 
81 pages = 62.8 %

Issue/
Month Dates Main subject areas Fairs/conferences

1
March

Ad closing date: February 08, 2022
Printing material: February 18, 2022

	� Application examples of welding and cutting 
technology (resistance welding, welding in plant, 
container and pipeline construction, laser and 
electron beam welding)

	� Automation through robots and sensors when joining 
and cutting

	� ITSC: Outlook and exhibitors announce
	� Thermal spray: materials and uses

WELDING 
05.04. – 07.04.2022, Kielce/Poland
LASER World of PHOTONICS
26.04. – 29.04.2022, Munich/Germany
FABTECH-AWS Weldmex-Metalform 
Mexico-Coatech Expo
03.05. – 05.05.2022, Monterrey/Mexico 
ITSC – International Thermal Spray 
Conference and Exposition
04.05. – 06.05.2022, Vienna/Austria 
ELMIA Welding & Joining Technology 
10.05. – 13.05.2022, Jönköping/Sweden
HANNOVER MESSE
30.05. – 02.06.2022, Hanover/Germany

2
June

Ad closing date: May 10, 2022
Printing material: May 20, 2022

	� SPECIAL from institutes and companies: 
Latest results from joining and cutting research

WIN EURASIA World of Industry
01.06. – 04.06.2022, Istanbul/Turkey
Beijing Essen Welding & Cutting
07.06. – 10.06.2022, Shanghai/VR China 
FABTECH Canada
14.06. – 16.06.2022, Toronto/Canada
wire and Tube 
20.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany
METAV
21.06. – 24.06.2022, Dusseldorf/Germany
CWE – Cutting & Welding Equipment Expo
August 2022, India

3
September

Ad closing date: Augsut 09, 2022
Printing material: August 19, 2022

	� EuroBLECH - exhibitors announce
	� Use of adhesive technology to join metallic and 
non-metallic materials

	� Application examples of welding, cutting and 
soldering technology

	� Increase in process stability and weld seam quality / 
non-destructive testing

	� Additive manufacturing
	� Special welding process

ALUMINIUM - Weltmesse & Kongress
27.09. – 29.09.2022, Dusseldorf/Germany
WELDING – Internationale Ausstellung für 
Schweißtechnik
03.10. – 07.10.2022, Brno/Czech Republic
WELDEX
11.10. – 14.10.2022, Moscow / Russian Federation
ExpoWELDING International Welding Fair
18.10. – 20.10.2022, Katowice/Poland
EuroBLECH – Internationale Technologiemes-
se für Blechbearbeitung
25.10. – 28.10.2022, Hanover/Germany

4
November Ad closing date: 11. Oktober 2022

Printing material: 21. Oktober 2022
	� SPECIAL from institutes and companies: 
Latest results from joining and cutting research

Topics and dates

	 Management 
	 25 pages = 11.4 %

Experience from the economy and practice 
111 pages = 50.7 %

Events 
15 pages = 6.8 % New devices and machines 

9 pages = 4.1 %

DVS Society communications/ news about people 
40 pages = 18.3 %

Miscellaneous 
19 pages = 8.7 %

Advertising scope:	 129 pages = 100%

as EXCLUSIVE

E-Paper Edition

as EXCLUSIVE

E-Paper Edition
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Advertising rates 19 valid from January 1st, 2020

Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic
rates b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 185 – – – 4,790 

First or Last cover page – 210 × 297 2,990.00 3,380 3,770 4,040 

Back cover – 210 × 204 3,010.00 3,400 3,790 4,060 

2/1 pages 362 × 247 420 × 297 4,570.00 4,960 5,350 5,620

1/1 page 181 × 247 210 × 297 2,855.00 3,245 3,645 3,905

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,045.00 2,435 2,825 3,095 

1/2 page, horizontal
1/2 page, vertical

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1,430.00 1,820 2,210 2,480 

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

975 1,170 1,365 1,520 

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

725 920 1,115 1,270 

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box Number Fee 6.50

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format:	 DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area:	 181 mm wide x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

Advertising rates 19 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge:	 1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour 	 390 €		  195 €
	 four-coloured	 1,050 €	 545 €
Special colours	 525 €	  	 525 €

Bleed surcharge:	 180 €

Placement surcharge:	 10 % on the b/w basic ad rate. 
 
No discounts on all surcharges.

Series discounts:	 For advertisements published within 12 months 
for 3 repeats or 1 1/2 pages 	 5 % 
for 6 repeats or 3 pages 	 10 % 
for 12 repeats or 6 pages 	 15 % 
from 12 pages 	 20 % 
Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2) 	 4,050 € 
2 pages (paper up to 170 g/m2)	  5,040 € 
4 pages (paper up to 115 g/m2) 	 6,140 € 
4 pages (paper up to 170 g/m2) 	 6,800 € 
 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside,  
3 mm base.

Discount:	 2 Bound-in-inserts 	 5 % 
3 Bound-in-inserts 	 10 % 
6 Bound-in-inserts 	 15 %

Loose inserts:	 Domestic circulation up to 25 g € 350 ‰ 
postal charge incl. 
higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
 
Affixed reply cards to advertisements 
or loose inserts 180 € ‰ 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department.

Advertorial:	 The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces)� 5,620 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces)� 3,905 € 
 
1/2 page width, 4c 
(2,000 Characters incl. spaces)� 2,480 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job? 

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating. 

Further information on prices & formats can be found on page 79
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Preferred data carrier / data transfer: 
E-Mail:	 anzeigen@dvs-media.info 
We-Transfer:	 www.wetransfer.com 
 
Please ensure that all fonts, logos and graphics (300 dpi) used are supplied as 
files, provided they are not embedded in the document. 

Preferred data formats: 
We recommend the delivery of PDF / X-3 or PDF / X-4 data. Open data (e.g.  
InDesign, QuarkXpress, etc.) should be avoided. The file must be printable, i. H. 
all fonts used must be embedded, halftone images require a resolution of 300 
dpi, line art at least 600 dpi.

Colours: 
Printing colours (CMYK) according to ISO 12647-2 (PSO), special colours are 
possible in consultation. For conversion and control of the color space (ICC 
Colour Management) reference is made specifically to the standard offset 
profiles of the ECI. (The “ISO Coated v2 (ECI)” profile can be obtained free of 
charge in the “ECI_Offset_2009” package at www.eci.org).

Processing of image data 
TIFF-, EPS- und JPEG-files

	� The file names should not contain any spaces or special characters
	� Please ensure sufficient bleed allowance (at least 3 mm)
	� Other programs and data carriers on request

Notes for a smooth transaction:
	� Create black and white advertisements only in black and white or grayscale
	� Mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)
	� The file names should not contain any spaces or special characters
	� In parallel with the delivery of the data, please provide a printout of the 

advertisements so that the digital data can be checked
	� For 4c ads, please send a proof
	� When submitting data, quote the magazine and issue

Data transfer/Data formats
Standard formats for

advertisements

Special formats / special forms of advertising:
Let us know your requests for special formats and
special forms of advertising.
We are pleased to submit an offer.

Front cover
210 mm wide
185 mm high
plus 3 mm bleed

Last cover page
DER PRAKTIKER
SCHWEISSEN und SCHNEIDEN
210 mm wide
204 mm high
plus 3 mm bleed

Last cover page
WELDING and CUTTING
210 mm wide
297 mm high
plus 3 mm bleed

Type area

1/1 page
181 mm wide
247 mm high

1/2 vertical 
90 mm wide
247 mm high

1/2 horizontal 
181 mm wide
123 mm high

Juniorpage
119 mm wide 
170 mm high

1/3 vertical
57 mm wide
247 mm high

1/3 horizontal
181 mm wide
82 mm high

1/4 horizontal 
90 mm wide
123 mm high

1/4 horizontal
181 mm wide
62 mm high

1/8 page
90 mm wide
62 mm high

with bleed
*plus 3 mm bleed on all sides.

1/1 page
210 mm wide
297 mm high

1/2 vertical 
105 mm wide
297 mm high

1/2 horizontal
210 mm wide
148 mm high

Juniorpage
133 mm wide
187 mm high

1/3 vertical
71 mm wide
297 mm high

1/3 horizontal
210 mm wide
99 mm high

1/4 vertical
105 mm wide
148 mm high

1/4 hprizontal
210 mm wide
74 mm high

1/8 page
105 mm wide
74 mm high
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www.welding-and-cutting.info 

Technical journal for welding and allied processes
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  Welding innovation comes to the 

rescue of a pandemic impacted 

oil storage market

  Efficiency evaluation of welding 

robots implementation for the 

production of locomotive units

  Increasing productivity of pulsed 
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Discover now on www.home-of-welding.com

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf

THE UNIVERSE OF  

WELDING INFORMATION

Simply weld better with the QINEO StarT: The MIG/MAG welding power source offers 

you an easy entry into the world of automated welding. Due to the modular system 

with the Eco, Master and Premium versions you make the QINEO StarT to be your 

individual welding system.
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Simply better welding
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ISSN 0554-9965

DVS Media GmbH, 40010 Düsseldorf

Postfach 10 19 65

Postvertriebsstück

Gebühr bezahlt

G 3794

HYPERFILL®

GRÖSSERE NÄHTE

SCHNELLER SCHWEISSEN

NEUES MIG/MAG-SYSTEM: ZWEI DRÄHTE EIN LICHTBOGEN

Das innovative HyperFill® Doppeldrahtsystem nutzt zwei dünnere

Drahtelektroden, um einen größeren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel

zu erreichen. Dadurch entsteht ein großes Schweißbad mit guter 

Prozessbeherrschbarkeit sowie eine durchschnittlich um 50%

höhere Abschmelzleistung als bei konventionellen Eindraht-Verfahren.

50
UM BIS ZU

%!STEIGERUNG DER 

ABSCHMELZ- 
LEISTUNG

INNOVATIVES

DOPPELDRAHT
 SYSTEM

HyperFill®, die patentierte Doppeldraht MIG/MAG Lösung arbeitet mit einer 

speziellen Kennlinie, die zusammen mit dem Lincoln Electric Premium- Draht  

eine optimierte Lichtbogenleistung erzielt. Für diese geschützte Kennlinie  

ist eine Freischaltung über die Reveal Plattform erforderlich.
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Das Magazin für Schweißtechnik und mehr

Kosten reduziert,  

Effizienz gesteigert:

Heiß-Aktiv-Plasmatechnologie 

beim Bolzenschweißen dünner 

Aluminium-Karosserieteile

Seite 564

Möglichkeiten  

nutzen:

Einfluss der Elektrodentypen 

auf die Einstellungen der 

Schweißstromquelle

Seite 568

Sicherheit rauf,  

Kosten runter:

Entwicklung und Einsatz eines 

Mikro-Habitat-Schweißsystems zur 

Reparatur von Nordsee-Jackets

Seite 578
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Schweißen im Stahlbau

Normen für die Herstellerzertifizierung nach DIN EN 1090-1

Schlosserei-, Metall- und Stahlbaubetriebe müssen seit Juli 2012 für tragende Bauteile aus Stahl und Aluminium, die als Bauprodukte in Verkehr gebracht 

werden sollen, einen Konformitätsnachweis nach DIN EN 1090-1 erbringen. Dieses Normen-Handbuch stellt alle hierfür benötigten Normen sowie DVS- 

Merkblätter und -Richtlinien zu Bereichen, wie Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe,  

Ausführung von Stahltragwerken, technische Lieferbedingungen für Erzeugnisse aus Baustählen oder Arten 

von Prüfbescheinigungen, Schweißaufsicht, schweißtechnische Qualitätssicherung und weitere bereit.

DIN-DVS-Normen-Handbuch

Schweißen im Stahlbau

Normen für die Herstellerzertifizierung nach  

DIN EN 1090-1 

 
Jochen W. Mußmann 

Erscheinungstermin: Januar 2021

7. aktualisierte und erweiterte Auflage,  

ca. 1184 Seiten 

Best.-Nr.: 502670, ISBN: 978-3-96144-127-3 

 
Preis: 236,00 EUR 

Auch als eBook erhältlich!

Neu aufgenommene oder überarbeitete 

Dokumente:

 DIN EN 10025-2  2019-10

 DIN EN ISO 2553 2019-12

 DIN SPEC 35236 2020-04

 DIN CEN ISO/TR 15608 2020-07

 DIN EN ISO 15614-1 2020-05

Eine Liste aller enthaltenen Normen und 

sonstigen Dokumente finden Sie in der Pro-

duktbeschreibung in unserem Webshop.

Neue 
Auflage 
Januar/2021  

erschienen!

SCHWEISSEN
undSCHNEIDEN

ISSN 0036-7184
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Jetzt online: www.home-of-welding.com

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf

DAS VIELSEITIGE UNIVERSUM  DER SCHWEISSTECHNISCHEN  
INFORMATION

www.kemppi.de
Designed for welders

Alles andere als gewöhnlich

535

Kemppi_MasterTig535_210x185mm_title-ad_DE.indd   1

18.10.2021   12:44:52

www.schweissenundschneiden.de  
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 Ermüdungsfestig-
keitsnachweis mit 
örtlichem Konzept

 Untersuchung 
des Selektivwellen-
lötprozesses   

 Plasma-MSG-Hy- 
bridschweißen von 
Aluminiumwerkstoff 

 Vorhersagegüte  
beim Widerstands-
punktschweißen 

G 6253

DVS Media GmbH, 40010 DüsseldorfPostfach 10 19 65 
Postvertriebsstück 
Gebühr bezahlt

 

ABC of Joining –  
International Industry Guide

www.abc-der-fuegetechnik.de/en

ABC of Joining –  
International Industry Guide

business partners Marktet overview manufacturers

Suppliers service providers German English
SCHWEISSEN UND SCHNEIDENDER PRAKTIKER 6 main groups

WELDING AND CUTTING 46 categories830 keywords

Number of keywords Cost per annum/per keyword (EUR)*

1 145.00

2 – 5 128.00

6 – 10 113.00

from 11 100.00

* The prices are subject to VAT.

Your contact:

Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Not listed yet?

Small cost for big effect!

Do not hesitate to contact me.

Prices
The price for your entry is based on the number of keywords. 

The ABC of Joining - International Industry Guide Our online presence doubles the reach of your advertising

The advantages at a glance:

	 Something for everyone: Organised topically into 13 main groups with more 

than 500 relevant keywords

	 Everything a glance: Each entry encompasses the fi rm's complete postal 

address including its email and Internet addresses.

	 Save costs: We offer you attractive graduated prices according tothe number of 

keywords

	 One price - three trade journals: You pay once per year and yourentry is included 

in a total of 16 issues month on month throughout the year.i

	 Cross-border contacts: The publication in our journals in German and English 

makes it possible for you to establish contacts beyond Germany's borders too.

	 In addition and free of charge: The entry at www.abc-der-fuegetechnik.de/en/ 

with a link to your homepage.

	 Publication of your companies logo on our Internet site free of charge. Please 

send the logo ( jpg-file) to: vanessa.wollstein@dvs-media.info.

	 	Possibility of beginning the entries every month (deadline: 15th of the  

previous month).
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FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Editorial Profile:	 JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN as 
a bilingual magazine (German/English), deals  
exclusively with the title subject.

		  Application-oriented specialist articles reflect new de-
velopments and the state of the art for series welding 
and the joining of plastics in pipeline, container and 
apparatus construction. The reader also learns everyt-
hing important from the areas of company, quality ma-
nagement and standardization, research and develop-
ment as well as occupational safety and environmental 
protection. Furthermore, all scientific articles are cha-
racterized by independent assessment, so-called 
"peer-reviewed papers".

Publisher:	 DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf

Editorial staff:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich) 
Nicole Stramka M.A.

Year:	 Volume 16, 2022
Publication frequency:	 3 times per year

Language:	 German/English

Print run:	 4,000 copies

Publication/subject plan:	 see page 45

Subscription charges:	 Annual subscription 75,00 €  
(Print + Digital) 
plus postage costs

Target group:	 JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN is 
aimed to fitters, masters, technicians, engineers and 
scientists from the medical technology, clean room, 
white equipment industry, automobile construction, 
pipeline construction, gas and water supply, disposal, 
raw material and machine manufacturers, design / en-
gineering offices and companies that deal with mecha-
nical joining processes, adhesive bonding and lamina-
tion.

Editorial features:	 	News 
	From companies 
	Products 
	Specialist Articles 
	Events

Editorial profile Distribution / Distribution in Europe

Distribution: Distribution: in Europe

	� Europe 
3,000 copies. = 75 %

	� America 
480 copies = 12 %

	 �Asia 
400 copies = 10 %

	� Australia 
80 copies = 2 %

	� Africa 
40 copies = 1 %

	� Northern Europe 
Great Britain, Scandinavia 
420 copies = 14 %

	� Central Europe 
France, Switzerland, 
Benelux, Germany, Austria 
2,040 copies = 68 %

	� Suthern Europe 
Italy, Spain, Portugal 
360 copies  = 12 %

	� Eastern Europe 
180 copies = 6 %
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Scope and content analysis

Content analysis	 Editorial section 2020

Scope analysis:	 2020 = 4 issues 
 
Total Scope:	 200 pages = 100%

	� Editorial section 
131 pages = 65.5 %

	� Advertising section 
69 pages = 34.5 %

	� Advertisements 
30 pages = 43.5 %

	� Buyers Guide 
31 pages = 44.9 %

	 Loose inserts 
	 8 pages = 11.6 %

Issue Dates Main subject areas Fairs/conferences

1
March

Ad Closing Date: 08. February 2022
Printing Material: 18. February 2022

	� Welding in tank and pipeline construction
	� Joining of different materials
	� Plastics in automotive engineering
	� Raw materials, materials, semi-finished products
	� Fiber reinforced plastics

Internationaler Kongress „PIAE 
2022“
30.03. – 31.03.2022, Mannheim/
Germany
KUTENO – Kunststofftechnik Nord
10.05. – 11.05.2022, Rheda-Wieden-
brück/Germany
HANNOVER MESSE 2022  
30.05. – 02.06.2022, Hanover/
Germany

2
June

Ad Closing Date: 10. May 2022
Printing Material: 20. May 2022

	� Series welding e.g .: ultrasonic, laser beam, heating 
element, infrared, vibration welding

	� Mechanical connection technology: rivets, screws
	� Training and testing

Würzburger Kunststoffrohr-
Tagung 
21.06. – 22.06.2022, Würzburg/
Germany

3/4
October

Ad Closing Date: 06. September 2022
Printing Material: 16. September 2022

	� Fair issue K 2022
	� Measuring and testing of plastic connections
	� Adhesive bonding of plastics
	� Welding systems

K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/
Germany

Topics and dates

Peer-reviewed Papers: 
85 pages = 64.9 %

	 From companies and products 
	 17 pages = 13 %

	 Miscellaneous 
	 10 pages = 7.7 %

	 Practical experience (reports) 
	 7 PAGES = 5:3 %

	 News 
	 7 pages = 5.3 %

	 Events 
	 5 pages = 3.8 %

Advertising Scope:	 69 pages = 100%
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic
rates b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 150 – – – 3,180

First or Last cover page 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2,235 2,435 

Back cover 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2,235 2,435 

2/1 pages 400 × 254 420 × 297 2,550 2,780 3,010 3,670 

1/1 page 188 × 254 210 × 297 1,595 1,825 2,055 2,255 

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1,210 1,440 1,670 1,870

1/2 page, horizontal
1/2 page, vertical

188 × 127
92 × 254

210 × 147
103 × 297

850 1,080 1,310 1,510

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

188 × 85
63 × 254

210 × 107
74 × 297

575 690 805 900

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

188 × 64
92 × 127

210 × 84
103 × 147

460 575 690 785 

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box number fee 6.50

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format:	 DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area: 	 181 mm width x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters. 

Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge:	 1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour 	 230 €		  115 €
	 four-coloured	 660 €		  325 €
per special colour:	 325 € 		  325 €

Bleed surcharge:	 180 €

Placement surcharge:	 10 % on the b/w basic ad rate. 
 
No discounts on all surcharges.

Series discounts:: 	 For advertisements published within 12 months 
for 3 repeats or 1 1/2 pages 	 5 % 
for 6 repeats or 3 pages 	 10 % 
for 12 repeats or 6 pages 	 15 % 
from 12 pages 	 20 %

Discounts for multi-year contracts on request

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2) 		 3,095 € 
2 pages (paper up to 170 g/m2) 		 3,870 € 
4 pages (paper up to 115 g/m2) 		 4,720 € 
4 pages (paper up to 170 g/m2) 		 5,900 €

 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside,  
3 mm base

Discount:	 2 Bound-in-inserts 		  5 % 
3 Bound-in-inserts 		  10 % 
6 Bound-in-inserts 		  15 %

Loose inserts:	 Domestic circulation up to 25 g € 350 ‰ 
postal charge incl. higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
 
Affixed reply cards to advertisements 
or loose inserts 180 € ‰ 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt/Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department. .

Advertorial:	 The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces)� 3,670 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces)� 2,255 €

 
1/2 page width, 4c  
(2,000 Characters incl. spaces)� 1,510 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 79.
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Themen der Fachbeiträge � Zerstörungsfreier Integritätstest für stumpfge-
schweißte Kunststoffrohre auf der Baustelle

 � Warmgasstumpfschweißen von Kunststoffen
 � Spritznieten von thermoplastischen Com- 
posites mit Metallteilen � Thermisches Simulationsmodell für das Laser-

durchstrahlfügen von PA-6.6 mit CrNi-Stahl

Topics of the Peer-reviewed Papers � Non-destructive integrity test for butt-welded 
plastic pipes on the building site � Hot gas butt welding of plastics � Using injection riveting for the joining of thermo-

plastic composites with metal parts � Thermal simulation model for the laser trans- 
mission joining of PA 6.6 with CrNi steel 

www.fuegen-von-kunststoffen.de www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICSFÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Supported by74
99

9
W E L D I N G  T E C H N O L O G YThe new MUNSCH MAX series – plastic welding 

in a new dimension. The devices are safer, lighter, 

more ergonomic and quieter than all MUNSCH 
welding extruders ever seen before.

www.munschwelding.com 

W - L A N

M O N I T O R I N G

M - D R I V E

I N T E G R A T E D  S T A N D

E V A L U A T I O N

S T A N D - B Y

A P P L I C A B I L I T Y

D U A L  B E A M  L E D

Available from spring 2022!

Röchling’s Integrated Tank building Assistant
The tank calculation software RITA® has been used for almost 20 years to perform 

calculations as part of the structural analysis of tanks made of thermoplastics.  

RITA® 5.0 is a completely newly developed version of the software based on the latest 

technology and combines the proven advantages of the successful software with a number 

of other useful new features. 

The most important new features in RITA® 5.0:
• A three-dimensional preview of the tank via a 3D viewer

• Easy switch between 3D view and 2D sketch with dimensions

• Calculation of rectangular tanks from Polystone® P CubX®

• Calculation of tanks with a conical or sloped bottom for  

installation in earthquake areas• Consideration of the latest draft of the DVS guideline 2205-5  

for the calculation of rectangular tanksContact: RITA@roechling-plastics.com
Röchling Engineering Plastics SE & Co. KG 
Röchlingstr. 1 | 49733 Haren | Germany | T +49 5934 701-0 

3D Viewer: One of the most striking innovations 

of RITA® 5.0 is the 3D Viewer, providing a three-
dimensional view of the tank

2D view: The user can switch between the 3D view 

and the 2D sketch at any time.

More information  here:

Completely  
new  

developed!Röchling’s Integrated Tank building Assistant
The tank calculation software RITA® has been used for almost 20 years to perform 

calculations as part of the structural analysis of tanks made of thermoplastics.  

RITA® 5.0 is a completely newly developed version of the software based on the latest 

technology and combines the proven advantages of the successful software with a number 

of other useful new features. 

The most important new features in RITA® 5.0:
• A three-dimensional preview of the tank via a 3D viewer

• Easy switch between 3D view and 2D sketch with dimensions

• Calculation of rectangular tanks from Polystone® P CubX®

• Calculation of tanks with a conical or sloped bottom for  

installation in earthquake areas• Consideration of the latest draft of the DVS guideline 2205-5  

for the calculation of rectangular tanksContact: RITA@roechling-plastics.com
Röchling Engineering Plastics SE & Co. KG 
Röchlingstr. 1 | 49733 Haren | Germany | T +49 5934 701-0 

3D Viewer: One of the most striking innovations 

of RITA® 5.0 is the 3D Viewer, providing a three-
dimensional view of the tank

2D view: The user can switch between the 3D view 

and the 2D sketch at any time.

More information  here:

Completely  
new  

developed!

 

The advantages at a glance:

	Something for everyone:  
Organised topically into 11 main groups with numerous relevant keywords

	Directed: 
The precise classification leads the user to a result accurately

	At a glance: Complete listing of your entries inluding email and Internet 
address

	Cross-national contacts: The bilingual magazine offers the opportunity to 
develop new international contacts

	Save costs: Attractive scale prices on basis of number of keywords

	In addition and at no charge::  
Your entry on the internet on www.joining-plastics-bzv.de/en with a link to 
your homepage

	Free Publication of your company logo on the internet on  
www.joining-plastics-bzv.de/en as well as in the magazine. Please send 
the logo (jpg-file) to: vanessa.wollstein@dvs-media.info

	Start of entries is possible in each month 
(deadline: the 15th of the previous month)

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

Buyer´s Guide

Gedrman Vibration welding

Heated tool welding international

Infrared weldingLaser transmission welding Buyers Guide

Ultrasonic welding service provider

EnglishHot gas butt welding Manufacturer

Your contact:

Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Not listed yet?  
Small cost for big effect! 
Do not hesitate to contact me!

www.joining-plastics-bzv.de/en

Our online presence doubles the reach of your advertisingBuyer´s Guide – JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN
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Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Newsletter-Advertising Formats

Format Format/Size in Pixel Price* in EURO

Fullbanner 468 × 60 289,-

Text Ad max. 400 characters, PDF-link and/
or web page

299,-

Text/Image Ad max. 300 characters, PDF-link and/
or web page

309,-

Special Banner 580 × 90 409,-

All prices are exclusive of VAT, per advertising form and language. Special forms of
advertising such as Stand Alone Newsletter, Sponsoring, Advertorial, Logo Placement
etc. on request.

Dates 2022 − Frequency of Publication

Issue Transmis-
sion

Delivery Event

March 09.03.2022 25.02.2022 Internationaler Kongress "PIAE 2022" 
30.03. – 31.03 2022, Mannheim/
Germany

May 04.05.2022 26.04.2022 KUTENO - Kunststofftechnik Nord
10.05. – 11.05.2022, Rheda-Wieden-
brück/Germany

September 28.09.2022 20.09.2022 K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/Germany

October 12.10.2022 04.10.2022 K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/Germany

The following meta information is required for the delivery of the advertising form:
Customer name / Contact person / Booking period / Advertising format / Click URL

Separate transmission in languages: 
German & English

File formats:: 
GIF & JPG, 150 x 150 px, max. 200 KB /PDF (Direct linking)

Format of Newsletters: 
HTML-Code or Text

468 × 60 px

580 × 90 px

Text/Image

Text Ad

The essentials in a nutshell. The JOINING PLASTICS NEWSLETTER!

The ideal addition to the JOINING PLASTICS journal.
Four times a year, the newsletter provides information in compressed form about the
latest from the industry, interesting specialist articles in the magazine, important
event information and the latest research developments.

The JOINING PLASTICS NEWSLETTER is an effective marketing tool for your
individual and contemporary customer approach in the industry.

4 Newsletter/ 
Language/

Year

More than 900
subscribers

German 
& 

English

for the
K 2022
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THERMAL
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	� Europe 
3,320 Copies = 83 %

	� America 
400 Copies = 10 %

	 �Asia 
200 Copies = 5 %

	� Australia 
40 Copies = 1 %

	� Africa 
40 Copies = 1 %

	� Northern Europe 
Great Britain, Scandinavia 
200 Copies = 6 %

	� Central Europe 
France, Switzerland, 
Benelux, Germany, Austria 
2,690 Copies = 81 %

	� Southern Europe 
Italy, Spain, Portugal 
265 Copies = 8 %

	� Eastern Europe 
165 Copies = 5 %

Editorial Profile:	 The trade journal THERMAL SPRAY BULLETIN takes up 
the technology of Thermal Spraying in a journalistic 
form and publishes in two languages (German/English)
not only application-oriented specialist articles about 
the new developments and the state of the art but also 
reviewed scientific specialist articles. Moreover, reports 
on events, standardisation activities and companies en-
sure that the readership always stays informed about 
latest developments.

Publisher:	 DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf

Editorial Staff:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (responsible)  
Nicole Stramka M.A.

Year:	 Volume 17, 2022
Publication frequency:	 2 times a year

Print run:	 4,000 copies

Publication/subject plan:	 see page 57

Subscription charges:	 Annual subscription 56.50 €  
(Print + Digital) 
plus postage costs

Language:	 German/English

Target group:	 THERMAL SPRAY BULLETIN is intended for technical 
employees, skilled workers and engineers in small, me-
dium-sized and large companies. In this respect, the 
application range of the technology basically extends to 
the following sectors:

Editorial features:	 	Apparatus/plant engineering 
	Energy technology 
	Printing/paper industries 
	Machine tool construction 
	Chemical industry 
	Automobile industry 
	Textile technology 
	Plastic processing industry 
	Aerospace 
	Mineral oil industry 
	Medical technology 
	Building industry

Editorial profile Distribution / Distribution in Europe

Distribution: Distribution in Europe:

In cooperation with
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

	� Editorial Section 
130 Pages = 70,7 %

	� Advertising section 
54 Pages = 29,3 %

	� Advertisements 
31 Pages = 57,4 %

	� Buyers Guide 
23 Pages = 42,6 %

Scope and content analysis

Content analysis of the editorial section in 2020

Scope analysis:	 2020 = 2 issues 
 
Total scope:	 184 pages = 100% Advertising scope:	 54 Pages = 100%

Issue Dates Main subject areas Fairs/conferences

1 
April

Ad closing date: 24. March 2022
Printing material: 31. March 2022

	� Thermal coating in industrial areas such as 
automotive, biomedical, petrochemical, printing and 
paper

	� Wear and corrosion protection
	� Environmentally friendly coatings
	� Coating materials
	� Additives and auxiliaries
	� New system technology
	� Error detection and sensors
	� Non-destructive testing
	� Thermal spray processes
	� Manufacturing
	� Thermal coating of gas turbines and fuel cells

ITSC 2022 – International Thermal 
Spray Conference
04.05. – 06.05.2022,
Vienna/Austria

Surface Technology GERMANY
21.06. – 23.06.2022, Stuttgart/
Germany

2 
September

Ad closing date: 11. August 2022
Printing material: 18. August 2022

30. GTS Annual General Meeting
06.10. – 07.10.2022, Regensburg/
Germany

Topics and dates

Furthermore, the THERMAL SPRAY BULLETIN includes the GTS-Strahl with information on: member companies, GTS-Events,  
interviews and patents

News of Association of Thermal Sprayers 
47 Pages = 36.1 %

Experience from science 
and practice 
65 Pages = 50.0 %

Product presentations and company news 
4 Pages = 3.1 %

Presentations of institutes 
7 pages = 5.4 %

Miscellaneous 
7 pages = 5.4 %
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Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic
rates b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 185 – – – 3,180

First or Last cover page 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2.235,00 2,435

Back Cover 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2.235,00 2,435

2/1 pages 400 × 254 420 × 297 2,550 2,780 3,010 3,210 

1/1 page 188 × 254 210 × 297 1,595 1,825 2,055 2,255 

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1,210 1,440 1,670 1,890

1/2 page, horizontal
1/2 page, vertical

188 × 127
92 × 253

210 × 147
103 × 297

850 1,080 1,310 1,510

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

188 × 85
63 × 254

210 × 107
74 × 297

575 690 805 900

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

188 × 64
92 × 127

210 × 84
103 × 147

460 575 690 785 

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box number fee 6.50

Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

*plus 3 mm bleed on all sides. All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format:	 DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area: 	 181 mm width × 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters. 

Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge:	 1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour	 230 €			   115 €
	 four-coloured	 660 €			   325 €
per special colour:	 325 €	  		  325 €

Bleed surcharge:	 180 €

Placement surcharge:	 10 % on the b/w basic ad rate.  
 
No discounts on all surcharges.

Series discounts: 	 For advertisements published within 12 months  
for 3 repeats or 1 1/2 pages 	 5 %  
for 6 repeats or 3 pages 	 10 % 
for 12 repeats or 6 pages 	 15 %  
from 12 pages	  20 % 
 
Discounts for multi-year contracts on request

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2) 		 3,095 € 
2 pages (paper up to 170 g/m2) 		 3,870 € 
4 pages (paper up to 115 g/m2) 		 4,720 € 
4 pages (paper up to 170 g/m2)		  5,900 € 
 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 3 
mm base.

Discounts:	 2 Bound-in-inserts	 5 % 
3 Bound-in-inserts	 10 % 
6 Bound-in-inserts	 15 %

Loose inserts:	 Domestic circulation up to 25 g, 350 € ‰ 
postal charge incl. 
higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
 
Affixed reply cards to advertisements or loose inserts 
180 € ‰ 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10,  
46395 Bocholt/Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department. .

Advertorial:	 The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces)� 3,310 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces)� 2,255 € 
 
1/2 page width, 4c  
(2,000 Characters incl. spaces)� 1,510 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 79



60 616160

THERMAL
SPRAYBULLETIN

THERMAL
SPRAYBULLETINBuyer´s Guide Buyer´s Guide

The advantages at a glance:

	 Something for everyone: 
Organised topically into 9 main groups with numerous relevant keywords

	 Directed: 
the precise classification leads the user to a result accurately

	 At a glance: 
Complete listing of your entries inluding email and Internet address

	 Cross-national contacts: 
The bilingual magazine offers the opportunity to develop new international 
contacts

	 Save costs: 
Attractive scale prices on basis of number of keywords

	 In addition and at no charge: 
Your entry on the internet on www.tsb-bezugsquellen.de/en with a link to 
your homepage

	 Free publication of your company logo on the internet on www.tsb-bezugs-
quellen.de/en/ as well as in the magazine Please send the logo (jpg-file) to: 
vanessa.wollstein@dvs-media.info

	 Start of entries is possible in each month 
(deadline: the 15th of the previous month)
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 GTV THERMAL SPRAY 5.0 MEN & MACHINES

GTV Verschleißschutz GmbH
Gewerbegebiet „Vor der Neuwiese“ 7
D-57629 Luckenbach | GermanyPhone: +49 (0)2662 9576-0Web: www.gtv-mbh.de | E-mail: of� ce@gtv-mbh.de

Seit /
 Since 1983

3 mm Beschnitt an der Unterkante enthalten! Linke und obere Kante ohne Beschnitt!
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THERMALSPRAYBULLETINwww.thermal-spray-bulletin.info
• Verdichten, Glätten und Verfestigen von thermisch gespritzten Schichten mittels Ultraschallbearbeitung • Compaction, 

smoothing and hardening of thermally sprayed coatings by means of ultrasonic machining • Beschichten von Innenflächen 

auf rotationssymmetrischen Bauteilen • Coating of internal surfaces on rotationally symmetrical components • Einfluss von 

Grafit in thermisch gespritzten Cr
3C2/NiCr-Beschichtungen • Influence of graphite in thermally sprayed Cr

3C2/NiCr coatings

 

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords..

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

www.tsb-bezugsquellen.de/en

international thermal spraying

equipment Systems & components

JobshopSurface treatment service providers

GermanEnglishBuyer´s Guide Additives

Your contact: 
Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Not listed yet?

Small cost for big effect!

Do not hesitate to contact me.

Our online presence doubles the reach of your advertisingInternational Buyer´s Guide – THERMAL SPRAY BULLETIN 
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Preferred data carrier / data transfer: 
E-Mail:	 anzeigen@dvs-media.info 
We-Transfer:	 www.wetransfer.com 
 
Please ensure that all fonts, logos and graphics (300 dpi) used are supplied as 
files, provided they are not embedded in the document.

Preferred data formats: 
We recommend the delivery of PDF / X-3 or PDF / X-4 data. Open data (e.g. 
InDesign, QuarkXpress, etc.) should be avoided. The file must be printable, i. H. 
all fonts used must be embedded, halftone images require a resolution of 300 
dpi, line art at least 600 dpi.

Colours: 
Printing colours (CMYK) according to ISO 12647-2 (PSO), special colours are 
possible in consultation. For conversion and control of the color space (ICC 
Colour Management) reference is made specifically to the standard offset 
profiles of the ECI. (The “ISO Coated v2 (ECI)” profile can be obtained free of 
charge in the “ECI_Offset_2009” package at www.eci.org).

Processing of image data 
TIFF-, EPS- und JPEG-Daten

	� The file names should not contain any spaces or special characters
	� Please ensure sufficient bleed allowance (at least 3 mm)
	� Other programs and data carriers on request

Notes for a smooth transaction:
	� Create black and white advertisements only in black and white or grayscale
	� Mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)
	� The file names should not contain any spaces or special characters
	� In parallel with the delivery of the data, please provide a printout of the 

advertisements so that the digital data can be checked
	� For 4c ads, please send a proof
	� When submitting data, quote the magazine and issue

Data transfer, data formats
Standard formats for

advertisements

Type areal

1/1 page
188 mm wide
254 mm high

1/2 vertical
92 mm wide
254 mm high

1/2 horizontal
188 mm wide
127 mm high

Juniorpage
120 mm wide
170 mm high

1/3 vertical
63 mm wide
254 mm high

1/3 horizontal
188 mm wide
85 mm high

1/4 vertical
92 mm wide
127 mm high

1/4 horizontal
188 mm wide
64 mm high

1/8 page
86 mm wide
62 mm high

with bleed
*plus 3 mm bleed on all sides.

1/1 page
210 mm wide
297 mm high

1/2 vertical
103 mm wide
297 mm high

1/2 horizontal
210 mm wide
147 mm high

Juniorpage
137 mm wide
192 mm high

1/3 vertical
74 mm wide
297 mm high

1/3 horizontal
210 mm wide
107 mm high

1/4 vertical
103 mm wide
147 mm high

1/4 horizontal
210 mm wide
84 mm highl

1/8 page
103 mm wide 
84 mm high

Special formats / special forms of advertising:
Let us know your requests for special formats and
special forms of advertising.
We would be happy to make you an offer.Last cover page

210 mm wide
297 mm high
plus 3 mm bleedplus 3 mm bleed

Front Cover
210 mm wide
185 mm high

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFENTHERMAL

SPRAYBULLETIN

Front Cover
210 mm wide
150 mm high



WELCOME TO THE 
HOME OF WELDING
The HOME OF WELDING has been the Internet 
platform for everyone involved in welding technolo-
gy since April 1st, 2019 - in industry and handicrafts!

What counts in HOME OF WELDING is content. 
Versatile, wide-ranging topics that are interesting 
for the entire welding industry.

Editorial Dept:
Uta Tschakert

 +49 211 1591-304
 uta.tschakert@dvs-media.info

Manager Media Sales: 
Markus Winterhalter

 +49 211 15 91-142
 markus.winterhalter@dvs-media.info

Publisher:  
DVS Media GmbH

THE UNIVERSE OF 
WELDING INFORMATION

The content-based B2B platform there-
fore includes:

 breaking news
 an industry-specific product and
 company directory
 an industry-specific jobportal
 numbers and statistical
 practical tips
 expert opinions
 references to specialist media
 event information

Discover now:
www.home-of-welding.com
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ADVERTISE TO THE POINT.
YOUR POSSIBILITIES IN THE UNIVERSE

We have put together four attractive packages for your optimal
presence in the HOME OF WELDING. The heart of these service
packages is the company and product database.

Make yourself smart on the following pages and choose between:
Basic Plus, Bronze, Silber or Gold. 

Banner Advertising
Banner advertising is one of the most popular
advertising options on the Internet because good
banner advertising is perceived and clicked. In the
HOME OF WELDING you can use various standard
formats for your advertising goals. 

Advertorials
Advertisements in editorial guise are becoming
increasingly popular. With this advertising opportunity
you benefit from our high quality editorial content in the
HOME OF WELDING.

Product- and company directory
An industry leader through joining technology with all 
well-known manufacturers and the associated prtoducts 

completes the usefulness of the industry portal. Broken 
down by products, it allows the quick and easy contact 
with new suppliers.

Newsletterwerbung
In our weekly newsletter you can choose between 
three banner placements. All forms of advertising 
guarantee maximum attention, because they are bet-
ween the individual subject blooks of the newsletter.

JobPortal
Are you looking for specialists and managers who 
are familiar with joining technology? We reach your 
target group precisely with our crossmedia job por-
tal.

BASIC PLUS

 Listing of max. 5 product categories in the directory,
further listings on request
+ Full address
+ Specification of the website

75 € monthly/duration: 12 month*

* The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 
We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.

PRESENTATION OF YOUR COMPANY
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BRONZE

 Listing in the product and company directory
 Full address
 Specification of the website

+ Own Micropage | + Indication of the contact person
+ Additional text | + Logo | + Cover picture
+ 1 banner to choose from (skyscraper left or right, or standard banner))

400 € monthly/duration: 12 months*

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT

Sk
ys

cr
ap

er
16

0 
x 

60
0 

px Skyscraper
160 x 600 px

Standard-Banner
468 x 60 px

PRESENTATION OF YOUR COMPANY

* The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 
We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.

Company name
Company subtitle

Additional text: 800 characters

Cover picture: 1200 x 480 px

Company name
Company subtitle (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

Company-related subpage
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SILBER

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT

Top-Banner
1126 x 150 px

 Listing in the product and company directory
 Own micropage
 Full address
 Specification of the website
 Indication of the contact person
 Additional text
 logo
 cover picture

+ Banner in TOP-Position

492 € monthly/duration: 12 months

PRESENTATION OF YOUR COMPANY

* The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months.
We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.

Company name
Company subtitle

Zusatztext: 800 Zeichen

Cover picture: 1200 x 480 px

Company name
Company subtitle (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

Company-related subpage
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GOLD

EXAMPLE OF THE „TOP-COMPANY-PRESENTATION“

 Listing in the product and company directory
 Own micropage
 Full
 Specification of the website
 Indication of the contact person
 Additional text
 logo
 cover picture

+ Listing as a top company
+ White paper
+ Advertorial (1x monthly)

800 € monthly/duration: 12 months*

PRESENTATION OF YOUR COMPANY
Company-related subpage

Company name
Company subtitle

Additional text: 3000 characters + pictures

Cover picture:  1200 x 480 px

Company name
Company subtitle (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

* The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months.
We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.
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ADVERTISING IN TIME WITH  
OUR INDIVIDUAL SERVICES

Advertising banner
 Skyscraper
 Standard-Banner

Newsletter-Advertising
 Advertising banner
 Stand-alone-Newsletter

Job-Portal
 online
  print + online, cross-media linked

Advertorial & Whitepaper

OVERVIEW OF OUR INDIVIDUAL SERVICES

Our Basic Plus, bronze, silver and gold advertising 
packages are not what you need for your digital ad-
vertising? Then you have the option of booking vari-
ous individual services with a shorter duration.

On the following pages we explain these individual 
services in detail.

SHOW PRESENCE
WITH OUR ADVERTISING BANNERS

Decide between the portrait format Skyscraper 
and the landscape format standard-banner. In 
addition, you can choose whether your banner 
should appear only on the homepage or also on 
all sub-pages of HOME OF WELDING

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT

Sk
ys

cr
ap

er
16

0 
x 

60
0 

px Skyscraper
160 x 600 px

Standard-Banner
468 x 60 px

Advertising banner  
(Skyscraper or Standard-Banner)
 only homepage: 650 €/mtl.
 homepage + sections: 850 €/mtl.*

*except in the jobportal
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OUR NEWSLETTER 
YOUR ADVERTISING POSSIBILITIES
In our newsletter we summarize the most important 
articles, headlines and dates from the reporting in 
the HOME OF WELDING every week. 

Our newsletter is usually published once a week,
usually on Thursdays. You are also welcome to use 
this weekly, editorial notice to our newsletter sub-
scribers for your advertising message, with an ad-
vertising banner in three different positions.

The placement options: 

Banner-Format:
620 x 75 px

Banner-Prices:
 Top-Position: 450 €
 Fokus-Position: 390 €
 Standard-Position: 350 €

Banner data and -booking: 
 each 10 days in advance

Top-Position
620 x 75 px

Fokus-Position
620 x 75 px

Standard-Position
620 x 75 px

REALISIERT VON

NEWSLETTER 47/2021

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

die stetig steigende Quecksilbersäule im Thermometer lässt keinen Zweifel aufkommen: Es herrscht eine Glut-
hitze. Solange es derart heiß ist, nutzen wir das Wetter eiskalt aus, um unseren wöchentlichen Newsletter zu 
schmieden, da sind wir eisern. Ohne zu zögern machen wir also Nägel mit Köpfen und stellen Ihnen zu aller-
erst drei besonders interessante Artikel aus dem HOME OF WELDING vor, die dort in den vergangenen Tagen 
veröffentlicht wurden.

DIE TOP-MELDUNGEN DER WOCHE:

Titan XQ puls steigert die Effizienz und er-
öffnet Einsparpotenziale

Unter dem Motto „Welding 4.0“ stellt EWM die MIG/MAG-
Multiprozessschweißgeräte-Serie Titan XQ puls in einer 
kompakten und einer dekompakten Variante vor.

» Hier geht‘s zum Artikel 

Kommentare und Gedanken zur DIN EN 
1090-1

Eine Änderung der DIN EN 1090-1 ist längst überfällig, weil 
die alten Konformitätsregeln mit den Regelungen zur Leis-
tungserklärung nicht übereinstimmen. Die neue DIN EN 
1090-1 ist nicht nur schlanker geworden, sondern passt sich 
auch den rechtlichen Rahmenbedingungen durch die Ver-
ordnung EU 305/2011 an. 

» Hier geht‘s zum Artikel 

KENNEN SIE SCHON DIESE SCHLAGZEILEN?

Der mobile WIG-Inverter MicorTIG 200 
» Hier geht‘s zum Artikel 

Für jede Herausforderung gerüstet 
» Hier geht‘s zum Artikel

Prima Poster: Manuelle Schweißprozesse 
» Hier geht‘s zum Artikel

DIESE TERMINE SOLLTEN SIE SICH VORMERKEN:

In der schweißtechnischen Branche gibt es viele Möglichkeiten für den Wissensaustausch. An dieser Stelle 
geben wir Ihnen Hinweise auf kommende Veranstaltungen.

05.07.2019 3. Fachtagung „Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung“ 
Duisburg

16. – 17.09.2019 DVS CONGRESS 2019 
Rostock

24. – 25.10.2019 1st International Conference on Advanced Joining Processes 2019 
Ponta Delgada, Azoren (Portugal) 

12. – 13.02.2020 Tagung ROBOTER 2020  
Fellbach

FOR EVERYONE WHO HAS MORE TO
SAY IN THE INDUSTRY:  

OUR STAND-ALONE-NEWSLETTER
Your messages to the welding industry need 
more space than an advertising banner can pro-
vide? Then use our circle of subscribers for a 
stand-alone newsletter.

The design of the stand-alone newsletter corre-
sponds to the weekly HOME OF WELDING sum-
mary.

The decisive difference, however, lies in the con-
tent, which is made up exclusively of your re-
ports. The stand-alone newsletter can be sent at 
any time, with the exception of Thursday.

 Introtext (max. 1,500 characters including spaces)
 Three teaser articles:
 Headline: max. 75 characters
 Teaser text: max. 540 characters
 Image size: 271 px x 181 px
 Three to four headlines: max. 70 characters each
 Three to four dates for your events

Stand-alone-Newsletter: 1,980 €
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ADVERTORIAL & WHITEPAPER: 
YOUR ADVERTISEMENT
IN EDITORIAL PACKAGING 
Advertorial and Whitepaper are a popular means 
of presenting advertising in editorial packaging. 
HOME OF WELDING also offers you this oppor-
tunity.

We publish your advertorial directly on the 
homepage on the day of publication, just like 
the other editorial content.

Later, your article is, for a specific period of 
time, listed in our chronological article over-
view „Advertorials“.

PRESENTATION OF YOUR ADVERTORIALS

VERANSTALTUNGTRENDTHEMA UNTERNEHMEN

UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN

Advertorial & Whitepaper
 3 months perod: 990 €
 6 months period: 1,690 €
 12 months period: 2,590 €
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Are you looking for specialists and managers who
are familiar with joining technology? We reach the
right target groups precisely with our cross-media
jobportal.

 Online: more than 6,000 trade visitors per month
 Print: 5 different trade magazines for your precise

target group approach
 SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER

PRAKTIKER, WELDING AND CUTTING, JOINING
PLASTICS  FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN,
THERMAL SPRAY BULLETIN
 you advertise via the DVS network in the environment 
of nearly 19,000 members.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In Kooperation mit:

PRINT + ONLINE 
Publish your job advertisement at a low
package price

 Print: in one of our trade magazines
 Online: In our Job portal JOINING
 Optional Online: At StepStone, one of the

leading online-job platforms in Germany

ONLINE 
Publish your job advertisement

   Online: in our industry portal HOME OF WELDING
   Online: on the five websites of our specialist

 magazines

THE JOBPORTAL
FOR JOINING TECHNOLOGY

FÜGEN STARTER:
1/3 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 1,315 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration)   2,135 € (plus VAT)

FÜGEN BUSINESS:
1/2 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 1,670 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration) 2,490 € (plus VAT)

FÜGEN PROFESSIONAL:
1/1 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 2,080 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration) 2,900 € (plus VAT)

OUR OFFER FOR YOU: FÜGEN ONLINE: 
Online-jobportal (30 days duration)
475.00 € (plus VAT)
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Banner advertising Banner advertising 

DVS Media GmbH has greatly expanded its website and online offering and completely 
revised its design

Why advertise online?

Banner advertisements increase awareness and promote image building. Use inex-
pensive online advertising where your target group is looking! The Internet has now 
become the leading medium for obtaining business information. According to the la-
test studies, more than 70% of decision-makers first get information online. (Online 
media disseminate information faster than traditional advertising media and usually 
reach a significantly larger readership.)

Your advantage!

Via the various websites you can reach specialists and executives from welding, cut-
ting and soldering technology, steel construction, structural engineering and bridge 
construction, mechanical engineering, in electrical engineering, in vehicle construc-
tion, aircraft construction and in the chemical industry.

The Banners

Our offer includes 5 different banner formats (static / animated). With multiple 
occupancy of the banner spaces, the banners appear in rotation. We also offer you 
interesting placement options, perfectly tailored to your needs 

 www.schweissenundschneiden.de	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.joining-plastics.info	  www.abc-der-fuegetechnik.de/en 
 www.dvs-regelwerk.de	  www.tsb-bezugsquellen.de
 www.derpraktiker.de	  www.alu-lieferverzeichnis.de/en 
 www.joining-plastics-bzv.de/en
 www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Request a non-binding offer today!

File formats:

Static advertising media: jpg, gif, png
Animated advertising material: swf, gif

Maximum file size: 80 KB

When delivering a flash banner, we recommend that you also send
us an alternative graphic banner and the destination address. This
graphic is displayed if Flash is not available or deactivated in the
browser.

When creating the banner, please make sure that the target page
must be opened in a new browser window.

Prices: 
We offer you graduated prices. The more views are booked, the cheaper it will be for 
you!!

Volumen/
Format

Standard 
Banner

Large 
Banner

Sky
scraper

1,000 Views 85 170 290

10,000 Views 420 840 1,440

100,000 Views 2,100 4,200 7,195

* The prices are subject to VAT.

Sky
scraper

160 × 600 Pixel

Standard Banner

468 × 60 Pixel

Directory Pages:
	� www.abc-der-fuegetechnik.de/en
	� www.dvs-regelwerk.de 
	� www.tsb-bezugsquellen.de/en
	� www.alu-lieferverzeichnis.de/en
	� www.joining-plastics-bzv.de/en
	� www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

New magazine websites!

Formats are as follows: 

Large Banner 

1126 × 150 Pixel

It should be noted this is "responsive" is created, and must additio-
nally supplied by the customer in the following formats:

Large Banner responsive Formate:

Banner Top L – Banner (946x150)
Banner Top M– Banner (706x150)
Banner Top S – Banner (526x150)
Banner Top XS – Banner (468x150)

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Target Group	 Metalworking companies: sheet metal and tube processing, 

machine and steel construction, shipbuilding, vehicle 

construction, welding specialists, welding technicians, welding 

engineers, production engineers, technical merchants, 

training centers and trainers in welding technology, students, 

lecturers, professors. 

Advertising rate

Colour surcharge	 per standard colour� 210 € 
4-coloured� 420 €

Bleed surcharge:� 135 €

with bleed:	 154 mm width x 218 mm high  
incl. 3 mm bleed left, right, below and 5 mm above.

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2)� 2,680 € 
only possible to a limited extent, consideration after 
receipt of order

Format:	 154 mm wide x 218 mm high 

Bookmark:� 2,940 €

* All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Book format:	 DIN A5 (148 mm wide, 210 mm high)

Print run:	 3,000 Copies

Paper:	 80 g/m2 art print

Ad closing date:	 July 01, 2022

Format
Width x 
Height in 
mm

Basic rate
(b/w)

4-colou-
red

1/1 page+1/1 page 
company profile

117 × 172 2,470 2,890

1/1 page 117 × 172 2,330 2,750

1/2 page horizontal 117 × 85
1,165 1,585

1/2 page vertical 58 × 172

1/4 page horizontal 117 × 42
590 1,010

1/4 page vertical 58 × 85

Also
available
online 
www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Local alphabetical business directory directory 
Registration fee: 33 per entry

388 Branchenkontakte

  

 KARL DEUTSCH 
 Prüf- und Messgerätebau 
GmbH + Co. KG 
 Otto-Hausmann-Ring 101 
 42115 Wuppertal 
T  +49 202 71 92-181 
F  +49 202 71 49 32 
 info@karldeutsch.de 
 www.karldeutsch.de 
   

 DIAMANT Metallplastic GmbH 
 Hontzlarstraße 12-14 
 41238 Mönchengladbach 
T  +49 2166 9836-0 
F  +49 2166 83025 
 info@diamant-polymer.de 
 www.diamant-polymer.de 
   

  

 DINSE G.m.b.H. 
 Tarpen 36 
 22419 Hamburg 
T  +49 40 658-750 
F  +49 40 658-200 
 info@dinse-gmbh.com 
 www.dinse-gmbh.com 
   

  

 DVS Media GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach: P  101965 
 40010 Düsseldorf 
T  +49 211 1591-0 
F  +49 211 1591-150 
 media@dvs-hg.de 
 www.dvs-media.eu 
   

  

 DVS-TV GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 
T  +49 211 1591-220 
F  +49 211 1591-150 
 info@dvs-tv.de 
 www.dvs-tv.de 
   

  

 DVS - Deutscher Verband für Schweißen 
 und verwandte Verfahren e. V. 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach: P  101965 
 40010 Düsseldorf 
T  +49 211 1591-0 
F  +49 211 1591-200 
 info@dvs-hg.de 
 www.die-verbindungs-spezialisten.de 
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 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Düsseldorf 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach: P  101965 
 40010 Düsseldorf 
T  +49 211 1591-203 
F  +49 211 1591-200 
 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 
   

  

 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Halle (Saale) 
 Köthener Straße 33a 
 06118 Halle (Saale) 
T  +49 345 525034-20 
F  +49 345 525034-10 
 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 
   

  

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 Zweigstelle Langenfeld 
 Winkelsweg 178-180 
 40764 Langenfeld 
T  +49 2173 3945-0 
F  +49 2173 3945-218 
 info@esab.de 
 www.esab.de 
   

  

 ESTA Apparatebau GmbH & Co. KG 
 Gotenstraße 2-6 
 89250 Senden 
T  +49 7307 804-0 
F  +49 7307 804-500 
 info@esta.com 
 www.esta.com 
   

  

 EWM AG 
 Dr.-Günter-Henle-Straße 8 
 56271 Mündersbach 
T  +49 2680 181-0 
F  +49 2680 181-244 
 info@ewm-group.com 
 www.ewm-group.com 
   

  

 FMS Fränkischer Maschinen- 
und Stahlbau GmbH 
 Lindestraße 16 
 97466 Gochsheim 

ostfach: P  88 
 97466 Gochsheim 
T  +49 9721 643-0 
F  +49 9721 643-80 
 info@fms-gochsheim.de 
 www.fms-gochsheim.de 
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408 Produkt und Dienstleistungsübersicht

 I   Anlagen und Ausrüstung für die Verfahren 
der Füge-, Beschichtungs- und Trenn-
technik 

 1   Anlagen und Ausrüstung inkl. Automati-
sierung, Mechanisierung und Industrie-
roboter für das Schweißen von Metall-, 
Keramik- und Verbundwerkstoffen 

   

 Abbrennstumpfschweißen   10 
  

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
   

 Bolzenschweißen   20 
  

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
   

 Buckelschweißen   30 
  

 DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co. KG 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
   

 Elektrogasschweißen   50 
  

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  
   

 Elektronenstrahlschweißen   60 
  

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 

 PTR Strahltechnik GmbH 

 Steigerwald Strahltechnik GmbH 
   

 Elektroschlackeschweißen   70 
  

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
   

 Engspaltschweißen   80 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 

 Gesellschaft für Wolfram Industrie mbH 
   

 Falzdrahtschweißen   90 
  

 ITW Welding GmbH 
   

 Fülldrahtschweißen   100 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 
   

 Gasschweißen   120 
  

 GEBR. GLOOR AG, 3400 Burgdorf / Schweiz 
   

 Kondensatorentladungsschweißen   170 
  

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

Waren- und Dienstleistungsverzeichnis
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 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
   

 Mehrdrahtschweißen   240 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
   

 MIG-/MAG-Schweißen   250 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 FMS Fränkischer Maschinen- und Stahlbau GmbH 

 igm Robotersysteme AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 
   

 Mikroschweißen   260 
  

 EWM AG 
   

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
   

 Laserstrahlschweißen   180 
  

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 Fraunhofer-Institut für Werkstoff- und 
 Strahltechnik IWS Dresden 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 
   

 Lichtbogenhandschweißen   190 
  

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
   

 Lichtbogenimpulsschweißen   200 
  

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 
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Firmenprofi le

Gründungsjahr:
1919

Größe der Belegschaft:
750 Mitarbeiter weltweit

Geschäftsführer:
Sieghard Thomas

Roboter- und Schweißtechnologie aus 
einer Hand

Die Carl Cloos Schweißtechnik GmbH, in 
Haiger, zählt zu den internationalen Markt-
führern auf dem Gebiet der Lichtbogen-
bahnschweißtechnik und der Robotertech-
nologie. Mit den Produktionsschwerpunkten 
der MIG/MAG- und WIG-Schweißgeräte 
und schlüsselfertigen QIROX-Robotersys-
temen präsentiert sich CLOOS als der Kom-
plettanbieter in der Schweißtechnik. Zum 
Kundenvorteil werden alle Komponenten 
einer Roboteranlage aus einer Hand entwi-
ckelt und produziert: von der Robotersteu-
erung über die Werkstückpositionierer und 
Sensorsysteme bis hin zu Stromquellen 
und Schweißbrennern. Das große Plus von 

CLOOS sind speziell nach Kundenanforde-
rung konzipierte Systemlösungen – als kom-
pakte Roboterschweißzellen oder komplexe 
Fertigungslinien. Moderne Hochleistungs-
prozesse, wie das TANDEM-, Laser-Hybrid-, 
Cold Weld (CW)- und Rapid Weld-Schwei-
ßen sowie die Engspalttechnik bieten alle 
Vorteile für einen effi zienten Schweißeinsatz.

Produkt-Highlights:

» Synergiegesteuerte QINEO-Schweiß-
geräteserien

» Schlüsselfertige QIROX-Robotersysteme
» Hochrationelle Prozesstechnologien für 

universelle Applikationen

Carl Cloos
Schweißtechnik GmbH

Das Unternehmen

Carl Cloos Schweißtechnik GmbH
Carl-Cloos-Straße 1
35708 Haiger
T +49 2773 85-0
F +49 2773 85-275
info@cloos.de
www.cloos.de

„Brücken bauen!“

Pioniere der Schweißtechnik. Seit 100 Jahren.

Brücken bauen – das machen die Menschen bei CLOOS seit 100 Jahren und leisten so täglich Pionierarbeit, 

wenn es um innovative Lösungen für flexibel konfigurierbare Schweißstromquellen und hochintegrative, 

automatisierte Bahnschweißanlagen geht. CLOOS – eine Geschichte mit Zukunft. www.cloos.de 

2019
1919

Anzeige_154x218+3_100Jahre_YD_DVSJahrbuch.indd   1 16.08.2018   08:41:15
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 Arnstadt 

 POLIGRAT GmbH 
 Emil-Paßburg-Straße 2 
 99310 Arnstadt 

 Berlin 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 
 (Niederlassung) 
 Volmerstraße 9b 
 12489 Berlin 

 T  +49 30 6780678-0 

 Düsseldorf 

 DVS Media GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-150 

 media@dvs-hg.de 
 www.dvs-media.eu 

 DVS-TV GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-220 
 F  +49 211 1591-150 

 info@dvs-tv.de 
 www.dvs-tv.de 

 DVS - Deutscher Verband für Schweißen 
 und verwandte Verfahren e. V. 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-hg.de 
 www.die-verbindungs-spezialisten.de 

 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Düsseldorf 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-203 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

 Forschungsvereinigung Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V. des DVS 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-forschung.de 
 www.dvs-forschung.de 

 Friedewald 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 
 Im Gewerbegebiet 20 
 36289 Friedewald 

 T  +49 6674 900-0 
 F  +49 6674 900-28 

 info@trafi met.de 
 www.trafi metgroup.com 

Ortsalphabetisches Firmenverzeichnis
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 Haiger 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 
 (Firmenhauptsitz) 
 Carl-Cloos-Straße 1 
 35708 Haiger 

 T  +49 2773 85-0 

 Halle 

 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Halle (Saale) 
 Köthener Straße 33a 
 06118 Halle (Saale) 

 T  +49 345 525034-20 
 F  +49 345 525034-10 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

 Hamburg 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 
 21079 Hamburg 

 T  +49 40 766 904-0 

 Hilchenbach 

 Gebr. Löcher Glüherei 
 Mühlenseifen 2 
 57271 Hilchenbach 

 T  +49 2733 8968-0 
 F  +49 2733 8968-10 

 info@loecher-glueherei.de 
 www.loecher-glueherei.de 

 Hildesheim 

 Gustav Morsch GmbH 
 Utermöhlestraße 10 
 31135 Hildesheim 

 Mannheim 

 Schweißtechnische Lehr- und 
Versuchsanstalt Mannheim GmbH 
 Käthe-Kollwitz-Straße 19 
 68169 Mannheim 
 www.slv-mannheim.de 

 Mülheim an der Ruhr 

 THERMOPROZESS - Gruppe 
 (Hauptsitz) 
 45472 Mülheim an der Ruhr 

 T  +49 208 49539-0 
 F  +49 208 49539-29 

 info@thermoprozess.de 
 www.thermoprozess.de 

 München 

 POLIGRAT GmbH 
 Valentin-Linhof-Straße 19 
 81829 München 

 Mündersbach 

 EWM AG 
 (Hauptsitz) 
 Mündersbach 

 Pfungstadt 

 POLIGRAT GmbH 
 Werner-von-Siemens-Straße 2/Halle 5.5 
 64319 Pfungstadt 

 Unterschleißheim 

 BAVARIA SCHWEISSTECHNIK GMBH 
 Wiesenweg 23 
 85716 Unterschleißheim bei München 

398 BranchenkontakteAlphabetical company directory
Registration fee: 185.00 (incl. logo)  
Logo requirements: 
four-coloured, max. height 20 mm, max. width 52 mm

Please send the logo in high resolution as an image file 
(JPEG or EPS) to:  
britta.wingartz@dvs-media.info or 
vanessa.wollstein@dvs-media.info

Product and Service directory 
Eegistration fees: 

up to 10 entries 13.00 € per line * 
11 or more entries 11.00 € per line * 

* (42 characters per line)

1/1 page + 1/1 page company profile  
Type area: 117 mm wide x 172 mm high 
with bleed: 154 mm wide x 218 mm high + 3mm blled surcharge 
2,470 €
New: �The company profile also appears on our homepage 

www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de/ 
firmenprofile

For more than 30 years, the Jahrbuch
SCHWEISSTECHNIK has lived up to its claim to
be a helpful reference work for the joining, cut-
ting and coating technology industry.

Jahrbuch Schweisstechnik 2023 Jahrbuch Schweisstechnik 2023

Further advertising opportunities



84 858584

Target Group	 Your advertising message reaches around 18,000  
DVS members directly and precisely, and thus a target 
group par excellence! No wastage!

Limited Advertising Scope:	 max. three pages in the magazine + cover 	
	 pages

Format:	 DIN A4, 210 mm wide x 297 mm high
With format:	 216 mm wide x 305 mm high

Print run:	 200 Copies
Volume:	 24 pages, average

1. Issue/Month:	 May 2022
Ad closing date:	 18. March 2022

2. Issue/Month:	 December 2022
Ad closing date:	 14. October 2022 

The editors reserve the right to make changes to the topics to keep them up-to-date. 

Format
Width x Height
in mm

Advertising Rate 
4-coloured

1/1 page 176 × 253 4,830

1/2 page horizontal 176 × 125
2,680

1/2 page vertical 86 × 253

1/3 page horizontal 176 × 85
1,630

1/3 age vertical 57 × 253

1/4 page horizontal 176 × 62
1,315

1/4 page vertical 86 × 125

Full of news about joining technology

and the DVS – German Welding Society.

Advertise where practitioners get  

information

The information service for the practitioner and more 

Editorial Profile
With short and precise information, tips and hints for daily work, "DER SCHWEISSER" 
addresses the "welder on site" as well as the training and further education 
participants of the DVS educational institutions.

Our specialist editorial team puts its special focus on

	� Presentation of the joining, cutting and coating processes
	� Preparation and explanation of easily understandable technical terms
	� Providing instructions on occupational safety
	� Materials science
	� Areas of application for certain welding processes
	� Notes on working techniques

In addition, the readers can use quiz questions on the various subjects to check
whether they are up to date with their knowledge.

Publication frequency: 6 times a year 
                                  February, April, June, August, October & December
Print run: 8,000 Copies

Advertising formats
Bar display:	 165 mm × 34 mm, 4-coloured,� EUR 945
1/2 page horizontal:	 165 mm × 125 mm, 4-coloured� EUR 2,625

www.home-of-welding.com/der-schweisser

DVS Magazin DER SCHWEISSER
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Anzeige

Die Schweiß-Profis

Motiv:

Nicht ohne (m)einen Schweißprofi

von Frau Wollstein per E-Mail geschickt am 7. Oktober 2021

Was ist das denn?(53)

Wissen Sie, was auf dem rechts

stehenden Bild
wiedergegeben

ist? Welcher Zusammenhang be-

steht zwischen dem gezeigten

Gegenstand und der Schweiß-

technik? Schicken Sie Ihre Ant-

wort mit Angabe Ihrer Post-

anschriftftf
unter dem Kennwort

„Was ist das denn? (53)“ bis zum

6. Dezember 2021 als E-Mail an

frauke.stork@dvs-media.infofof oder

als TeTeT lefax (0211/1591-350) oder

per Briefpost an die Redaktion

von „Der Schweißer“ (Anschriftftf

siehe letzte Seite). Aus den richti-

gen Einsendungen werden die

Gewinner des Quiz ausgelost (der

Rechtsweg ist ausgeschlossen).

Zu gewinnen sind die nebenste-

hend dargestellten Preise.
[Ri]

Der erste Preis besteht aus dem tragbaren

Gleichstromschweißgerät „ROGUE
ES

150i“ zum Lichtbogenhandschweißen und

dem
Automatik-Schweißerschutzhelm

„Savage A40“ von ESAB (Bild unten). Die

Stromquelle
mit Hochleistungselektronik

und digitaler Steuerung hat ein Gehäuse

der Schutzklasse IP 23S für den Einsatz im

Freien. Der leichte Helm hat einen großen

Sichtbereich, vier Sensoren für schnelle
Der dritte

Preis wird wieder von der DVS

Media GmbH, Düsseldorfrfr , zur VeVeV rfrfr ügung

gestellt. Bei den beiden Büchern handelt es

sich um „Das Handbuch des Metall-Schutz-

gasschweißens“ der Autoren T. Ammann,

B. Jaeschke und K.-P. Schmidt sowie den

„Prüfungsfragenkatalog für den Schweißer“

mit Fragen aus den bei der Fachkundeprü-

fung abgefragten Themengebieten.

Reaktion,

Schutzstufen

9 bis 13, An-

sprechemp-

findlichkeits-

einstellung

und
Aufhell-

verzögerung.

Zweiter Preis

ist der Schwei-

ßerschutzhelm

„Speedglas

100 V Blaze

turned“ von

3M. Der Helm

verfrfr ügt über

variabel ver-

stellbare

Schutzstufen

von 8 bis 12

und besitzt

eine Hellstufe 3. Die leistungsstarke Batterie

ermöglicht einen Betrieb für etwa 1500 h.

Der optimale Augenschutz wird gewährleis-

tet durch eine Schaltzeit von hell auf dunkel

von nur 0,1 ms sowie durch eine Schaltzeit

von dunkel auf hell von 100 bis 250 ms.

Exzellenz in der Schweißtechnik – die 

SCHWEISS-PROFIS wissen wie’s g
eht. 

Als Schweißer ist 
Deine tägliche Höchst-

leistung gefordert. E
gal, ob es um die   

geeignete Ausstattung, die richtige  

Technik oder Themen rund um den   

Arbeitssc
hutz geht. Die SCHWEISS-PROFIS 

unterstützen Dich dabei mit Kompetenz, 

professionellem Service und einem um- 

fassenden Sortim
ent qualitativ hochwerti-

ger Schweißtechnik –  

zum Beispiel die von  

BLACKWELD: 

www.blackweld.de 

Die SCHWEISS-PROFIS vor Ort,

wenn Du Fragen rund ums

Schweißen hast: 

www.die-schweiss-p
rofis.de 
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Das Fertigungsverfrfr ahren Schwei-

ßen wird nicht nur zum VeVeV rbinden

von Werkstücken sondern auch

zum Beschichten metallischer Bau-

teile eingesetzt. Wie beim VeVeV rbin-

dungsschweißen kann es auch

beim Beschichten metallischer TeTeT i-

le durch Schweißverfrfr ahren zu Un-

regelmäßigkeiten kommen. Mit die-

sen befasst sich das Merkblatt

DVS 0945-2. Die
grundlegen-

de Betrachtung und die VoVoV rstellung

äußerer Unregelmäßigkeiten wur-

den in der vorletzten Ausgabe vor-

genommen. Mit der nebenstehen-

den TaTaT belle wird die in der letzten

Ausgabe begonnene VeVeV ranschauli-

chung und Erläuterung wesentli-

cher innerer Unregelmäßigkeiten

von Auftftf ragschweißungen und so-

mit das gesamte Thema abge-

schlossen.

[Ri]

Unregelmäßigkeiten

geschweißter

Beschichtungen –

Teil 3

Eine Schweißnaht kann aus einer,

aber auch aus mehreren Lagen be-

stehen, zum Beispiel einer Wurzel-

lage, mehreren Fülllagen und einer

Decklage. Fordert man von einem

Schweißer „lagensicher“ zu schwei-

ßen, so ist damit gemeint, dass er

Schweißtechnische

Umgangssprache:

„Lagensicher

Schweißen“

innere

Unregelmäßigkeiten

Erscheinungsbild

Bemerkungen

15

Laserstrahl-Pulverauftftf rag-

schweißung einer Nut,

Legierungskurzzeichen:

Z (FeV18);

Bindefehler und Poren

Zu große Raupenüber-

deckung;

zu geringe Laserstrahl-

leistung;

falsche Nahtvorberei-

tung;

als Auftftf ragschweißung

im Kunststofffff -f-f Formenbau

nicht tolerierbar

16

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas,

Legierungskurzzeichen Fe13 bis

Fe16;

Risse

Die Risse sind für diese

Werkstofffff e akzeptabel.

Das Rissnetzwerk könnte

zu Abplatzungen führen.

17

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas, Legierungskurzzei-

chen Fe13 bis Fe16;

Risse, Poren und oberfrfr lächige

Poren

Die Risse sind für diese

Werkstofffff e akzeptabel.

18

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas,

Legierungskurzzeichen Fe13 bis

Fe16;

oberfrfr lächige Poren

zu erwrwr artende Abwei-

chung von der metallurgi-

schen Zielstellung und

oberfrfr lächige Poren

19

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas,

Legierungskurzzeichen Fe13 bis

Fe16;

Poren und klafffff ende Risse, die

bis zum Grundwerkstofffff reichen

Poren und klafffff ende Ris-

se, mögliche Abplatzun-

gen

20

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas,

Legierungskurzzeichen Fe13 bis

Fe16;

oberfrfr lächige Poren

zu erwrwr artende Abwei-

chung von der metallurgi-

schen Zielstellung und

oberfrfr lächige Poren

21

Metall-Lichtbogenschweißung

mit Fülldrahtelektrode ohne

Schutzgas,

Legierungskurzzeichen Fe13 bis

Fe16;

Risse und stark schwankende

Schichtdicke

Risse und stark schwan-

kende Schichtdicken, un-

regelmäßiges VeVeV rschleiß-

verhalten

keine Lagenbindefehler produ-

ziert. Der Schweißer soll das

Schmelzbad so gut beherrschen,

dass das Schweißgut nicht vor-

läuftftf und „kalt“ – also ohne VeVeV r-

bindung – auf der Oberfrfr läche der

darunter liegenden Lage aufliegt

(Bild links). Beim VoVoV rlaufen des

Schweißguts wird die Oberfrfr läche

der Schweißraupen darunter nicht

aufgfgf eschmolzen und es entsteht

keine VeVeV rbindung. Die Sicherheit,

ohne Fehler mehrlagig schweißen

zu können, wird umgangssprach-

lich mit „lagensicher“ bezeichnet.
[Mu]

Preflight Lx3 am November 3, 2021 | 13:38:01 | 190 mm x 270 mm

Informationen für den Praktiker

Bild 1. Die Formierbällchen sind derzeit in drei Größen lieferbar: 30 bis 32 mm, 43 bis 45 mm
und 52 bis 55 mm.
.

Wasserlösliche Formiergassperren aus
Maisstärke – in der Praxis bewährt

Aus dem Inhalt:
VoVoV rteile versenkter Kehlnähte
Hätten Sie’s gewusst?
Unregelmäßigkeiten
geschweißter Beschichtungen
Schweißtechnische Umgangs-
sprache: „Lagensicher
schweißen“
Was ist das denn? (53)
Schweißnähte in Zeichnungen
– TeTeT il 28: Kennzeichnung des
Stegabstands
Flammlöten
Humor in der Schweißtechnik
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voestalpine Böhler
Motiv: „Lasting Connections THE BEST FOR THE BEST.“

von Frau Wollstein per E-Mail am 7. Oktober 2021 geschickt

Wasserlösliche Formierbällchen
aus Maisstärke bieten eine neue
Möglichkeit einer Formiergassper-
re in Rohrleitungen mit Durchmes-
sern bis zu ungefähr 50 mm (Bild
1). Diese Formierbällchen sind si-
cher in der Anwendung, kostenop-
timiert sowie umweltfreundlich und
grundwasserneutral. Die Idee da-
zu entstand bei Mitsubishi Hitachi
Power Systems (MHPS) Europe,
Duisburg, durch die hohen Quali-
tätsansprüche, die bei der Erstel-
lung von Schweißverbindungen in

Druckleitungen von superkriti-
schen Dampferzeugern bestehen.
Diese Ansprüche lassen sich nur
erfrfr üllen, wenn die technischen
Hilfsfsf mittel kontinuierlich überdacht
und angepasst werden.

Während der Bauarbeiten des
Unternehmens an einem Groß-
kraftftf werksprojojo ekt hatten einige der
eingesetzten Schweißer Formier-
gassperren aus wasserlöslichem
Formierpapier zum sicheren Wur-
zelschutz für ein gutes Schweißer-

gebnis in Rohrleitungen einge-
bracht. An so komplexen Schweiß-
verbindungen besteht aber auch
immer die Gefahr, dass in einer
Rohrleitung zu viel Formierpapier
in Summe zusammenkommt und
während des Spülens verklumpt.
Diese „Klumpen“ sind durch einfa-
ches Spülen nicht wasserlöslich
und nur durch kostenintensivere
Maßnahmen wie Aufsfsf chneiden der
betrofffff enen Rohre und Hochdruck-
spülen zu beseitigen. „Auf der Su-
che nach Alternativen, die wasser-
löslich und chemisch verträglich
für den Kessel sind, begannen wir
eine Kooperation mit der Loick
Biowertstofffff GmbH, Dorsten“, erin-
nert sich Michael Buschmann von
MHPS, der bei dem Kraftftf werkspro-
jekt als Fachbauleiter Schweiß-
technik verantwortlich war. Loick

Lasting Connections

THE BEST  
FOR THE BEST.
voestalpine Böhler Welding
www.voestalpine.com/welding

Scannen für  
Zusatzinfor-

mationen

5/2021
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SCHWEISSTECHNIK UND MEHR

DER PRAKTIKER 8 ◼ 2018414

Kulturgeschichte beschreibt geistige, tech-

nische und politische Entwicklung. Nach dem

Metall Bronze wurde ein ganzes Zeitalter be-

nannt. Bronze verbindet Schönheit und

Zweck, sie zeigt Macht und erinnert an Vor-

bilder. Sie hilft, technische Aufgaben zu lösen

und ermöglicht zu zerstören. Denkmäler aus

Bronze, die das Andenken an Personen oder

Begebenheiten in dauernder Weise darstellen,

sind Zeugen dieser Entwicklung.

Die Quelle, in der aus den Elementen

Kupfer, Zinn, Zink und Blei die erste Bronze

entstand, ist nicht bekannt. Zeugnisse für

ihre Verarbeitung wurden in Indien, Afrika,

Ägypten, Vorderasien und Europa gefunden.

Die bronzene „Himmelsscheibe von Nebra“

mit der Darstellung des Himmels vor etwa

4000 Jahren gehört zu den eindrucksvollsten

archäologischen Funden. Sie wurde 1999 von

Grabräubern auf dem Mittelberg (Sachsen-

Anhalt) entdeckt und gehört seit 2013 zum

Weltdokumentenerbe. Von dem griechischen

Mechaniker Ktesibios wissen wir, dass er vor

2000 Jahren in Alexandria eine Wasseruhr

mit Zahnrädern aus Bronze baute, die sehr

genau ging. In der griechischen Antike war

Phidias der bedeutendste Bildhauer. Für den

Tempel in Olympia goss er 450 v. Chr. den

thronenden Zeus in Bronze. Seine bronzene

Athena Parthenos war 12 m hoch. Seeleute

sahen sie schon, als sie noch an der Küste

von Attika waren.

Michelangelo goss eine Bronzestatue des

Papsts Julius II. für die Hauptkirche San Pe-

tronio in Bologna. Aufständische zerstörten

GeSchichte, eiGenSchAften unD
VerArBeitunG einer KLASSiSchen LeGierunG

Zeiten der Bronze
Joachim Schmidt, Berlin

Bronze war das erste Metall, aus dem in prähistorischer Zeit Schmuck und

Münzen hergestellt wurden. Später waren es Kirchenglocken und Kanonen.

Löten und Schweißen der Bronze gehören zu den anspruchsvollen Aufgaben

in der Denkmalpflege.

▲ Bild 1. Bronzenes Tor der Schlosskirche in Wittenberg mit den 
95 Thesen von Martin Luther

▲ Bild 2. Das Reiterstandbild Friedrichs des Großen steht in der historischen
Mitte von Berlin auf dem Mittelstreifen der Prachtstraße „Unter den Linden“.
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tomatisierte Prozesse. Die fünf Kategorien ste-

hen für aktuelle Themen im digitalen Kon-

text der Blechbearbeitungsindustrie: Für die

erste Kategorie „Digitale Transformation“ kön-

nen sich Unternehmen mit exzellenter An-

wendung vernetzter Fertigungsmethoden be-

werben. Die zweite, „25 ‚Euroblech‘-Messen“,

sucht nach der lustigsten „Euroblech“-Anek-

dote aus den vergangenen 25 Messen. „Cyber-

sicherheit“ als dritte Kategorie steht Pionie-

ren im sicheren Datenaustausch innerhalb ei-

nes Produktionsumfelds in der Blechbearbei-

tung offen. Die vierte Kategorie ist „Bestes

Start-Up“ und zeichnet die hervorragende Leis-

tung von jungen Branchenunternehmen aus.

Pioniere im Leichtbau und Komponentende-

sign können sich in der fünften Kategorie, „E-

Mobilität“, bewerben. Im Rahmen einer fei-

erlichen Preisverleihung auf der „Euroblech“

2018 wird den fünf ausgewählten Unterneh-

men ein Preis und eine Urkunde übergeben.

Bewerben können sich alle Unternehmen

oder Organisationen aus der ganzen Welt, die

ausgezeichnete Arbeit präsentieren können und

thematisch zumindest in eine der fünf Katego-

rien passen. Der Einsendeschluss für alle Bei-

träge ist der 31. August 2018. Dann werden die

Beiträge auf der „Euroblech“-Internetseite ver-

öffentlicht. Daraufhin kann die ganze Blechbe-

arbeitungsindustrie bis zum 30. September mit-

hilfe einer Online-Abstimmung den Sieger aus

jeder Kategorie wählen. Am Tag der Preisver-

leihung werden

diese offiziell

bekanntgege-

ben und neh-

men den Preis

entgegen. Die

Gewinnerbeiträ-

ge werden au-

ßerdem auf der

„Euroblech“-Internetseite bekannt gegeben,

die regelmäßig von Fachleuten aus der Blech-

bearbeitung als Informationsplattform ge-

nutzt wird. Weitere Informationen über den

Online-Wettbewerb und die Teilnehmer sind

unter dem Link https://www.euroblech.com/

2018/deutsch/awards/ zu finden.

Cloos China an neuem standort
CLOOS Aufgrund der positiven wirtschaft-

lichen Entwicklung und der hohen Produkti-

onsauslastung erweitert die Carl Cloos

Schweißtechnik GmbH, Haiger, ihre Ferti-

gungskapazitäten an mehreren Standorten

deutlich. Auch Cloos China profitiert von der

guten Auftragslage und ist im Mai 2018 an ei-

nen neuen Standort in Peking gezogen.

„Mit dem neuen Standort können wir un-

sere Kunden optimal vor Ort bedienen und

uns weitere Marktanteile in China sichern“,

sagt Cloos-Geschäftsführer Sieghard Thomas.

Die neuen Räumlichkeiten sind verkehrstech-

nisch optimal angebunden und liegen im glei-

chen Stadtbezirk wie der Beijing Internatio-

nal Airport. Die Fläche für Fertigung und La-

ger beträgt rund 3000 m2. Im Vergleich zum

früheren Standort hat sich die Produktions-

fläche damit mehr als verdreifacht. Dazu

kommt eine Bürofläche von rund 500 m2.

„Cloos genießt in Asien bereits seit vie-

len Jahren einen exzellenten Ruf und ist als

Marke auf dem chinesischen Markt bekannt“,

betont Jinghua Luo, Geschäftsführer von

Cloos China. Seit Anfang der 90er-Jahre ist

das Unternehmen mit einem Büro in China

vertreten. Im Jahr 2010 startete die Cloos-

Tochtergesellschaft mit neun Mitarbeitern.

Seitdem wird das Personal in China kontinu-

ierlich aufgestockt. Heute besteht das Team

aus rund 50 Personen, die neben dem Ma-

nagement die Bereiche Vertrieb und Marke-

ting, Projekt- und Vertragsabwicklung, Ser-

vice und technischer Support, mechanische

Werkstatt sowie Verwaltung abdecken. Ins-

gesamt hat das Tochterunternehmen drei

Standorte im Land: In Peking befindet sich

die Hauptverwaltung mit eigener Produkti-

on. Zudem gibt es jeweils ein Büro in Cheng-

du und Shenzhen.

Anzeige
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Weld your way.

Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. In CLOOS- 
Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen 
und übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander. Dabei liegt unsere besondere Stärke in der breit  
angelegten Kompetenz, denn – angefangen von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und -steuerung bis hin zu 
Positionierern, Software und Sensorik – bei CLOOS kommt alles aus einer Hand. Mit unseren Produkten und Lösungen machen 
wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und damit fit für die Fertigung der Zukunft!                                         www.cloos.de

CLOOSer to the future 

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH 
vom 23.-26.10.2018 in Hannover
Halle 13, Stand E49

Titel_DP_8_18_2009  02.08.18  11:11  Seite 1

www.derpraktiker.de

Das Magazin für Schweißtechnik und mehr

2018

Spezielle
Anforderungen:
Zusatzwerkstoffe für das Wire
Arc Additive Manufacturing

Seite 410

Neueste
Entwicklungen:
Laserstrahlfügen mit hoher
Nahtoberflächenqualität

Seite 420

Ein Portal für 
den Mobilkran:
Laserstrahl-MSG-Hybrid-Schweißen
von Mobilkranauslegern

Seite 406

D
ER

PR
A

K
TI

K
ER

-
Da

s 
M

ag
az

in
 f

ür
 S

ch
w

ei
ßt

ec
hn

ik
 u

nd
 m

eh
r 

8/
18

Weld your way.

Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. In CLOOS- 
Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen 
und übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander. Dabei liegt unsere besondere Stärke in der breit  
angelegten Kompetenz, denn – angefangen von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und -steuerung bis hin zu 
Positionierern, Software und Sensorik – bei CLOOS kommt alles aus einer Hand. Mit unseren Produkten und Lösungen machen 
wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und damit fit für die Fertigung der Zukunft!                                         www.cloos.de

CLOOSer to the future 

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH 
vom 23.-26.10.2018 in Hannover
Halle 13, Stand E49

Titel_DP_8_18_2009  02.08.18  11:11  Seite 1

Original title page
Pure competence
You start with the original title page. A separate 
field draws attention to your article.
Alternatively, you can insert your own title picture or
an advertisement.

Sonderdruck für 
Mustermann 
GmbH

AUS INDUSTRIE UND HANDWERK

DER PRAKTIKER 8 ◼ 2018388

EWM Die EWM AG investiert in die Zu-

kunft: Der Schweißtechnikhersteller baut an

seinem Hauptsitz in Mündersbach ein neues

Verwaltungsgebäude sowie eine weitere Pro-

duktions- und Logistikhalle. Auf einer Fläche

von 1800 m2 entsteht ab sofort ein moderner,

viergeschossiger Bürokomplex für 80 Mitar-

beiter. Darüber hinaus beginnt der Anbieter

mit dem Bau einer weiteren 3000 m2 großen

Produktions- und Logistikhalle. Insgesamt in-

vestiert das familiengeführte Unternehmen

8 Mio. Euro.

EWM zählt mit zwölf deutschen und sie-

ben internationalen Standorten sowie welt-

weit mehr als 400 Vertriebs- und Servicestütz-

punkten zu den größten Herstellern von Licht-

bogenschweißtechnik. Jetzt erweitert das Un-

ternehmen erneut seine Kapazitäten: Am

Gründungsstandort Mündersbach feierte es

den Spatenstich (Bild) für das neue Büroge-

bäude sowie die neue Produktions- und Lo-

gistikhalle. „Die Nachfrage nach unserer hoch-

modernen Schweißtechnik steigt kontinuier-

lich“, sagt Susanne Szczesny-Oßing, Aufsichts-

ratsvorsitzende der EWM AG. „Deshalb schaf-

fen wir mit der neuen Produktions- und Lo-

gistikhalle weitere Kapazitäten, um die Nach-

frage auch langfristig befriedigen zu können.

Mit dem Neubau des Bürogebäudes bündeln

wir darüber hinaus unsere gesamte Verwal-

tung wieder unter einem Dach und erhöhen

damit nachhaltig unsere Effizienz.“

Das mehrgeschossige Bürogebäude ist

nach neuesten Erkenntnissen in der Gebäu-

detechnik konzipiert, um den Verbrauch von

Primärenergie möglichst niedrig zu halten. So

wird beispielsweise die Abwärme aus dem Re-

chenzentrum zum Heizen der Büroräume ge-

nutzt. In dem Neubau selbst hat der Anbieter

größten Wert auf einen höchstmöglichen Aus-

stattungsstandard gelegt, der konzentriertes

Arbeiten und einen direkten Informationsaus-

tausch ermöglicht. Großzügige Mittelzonen

mit Stehtischen sowie zusätzliche Sitzmöglich-

keiten bieten genügend Raum für Besprechun-

gen und fördern die Kommunikation zwischen

den Abteilungen. Sind die Mitarbeiter von EWM

derzeit noch auf verschiedene Standorte in

Mündersbach verteilt, arbeiten sie nach dem

Bezug der neuen Räumlichkeiten wieder zen-

tral an einem Ort. Damit werden in den be-

stehenden Werken zusätzliche Flächen frei,

die für die Fertigung der Schweißtechnik ge-

nutzt werden können.

In Sichtweite zum neuen Verwaltungsge-

bäude baut der Anbieter die weitere Fertigungs-

und Logistikhalle. Mit den vorbereitenden Maß-

nahmen für das 3000 m2 große Gebäude hat

das Unternehmen bereits begonnen. Im obe-

ren Stockwerk richtet der Schweißtechnikher-

steller eine Logistikanlage mit Fertigwarenla-

ger und Versandabteilung ein. Die Fläche im

Erdgeschoss stattet das Unternehmen mit ei-

ner automatisierten Produktion aus. Nach der

Eröffnung des Werks 2019 sollen hier unter an-

derem fahrerlose Transportsysteme verkehren,

die die fertigen Schweißgeräte autonom in den

Lagerbereich bringen. Beim Bau der neuen

Halle setzt der Anbieter auf ein zukunftswei-

sendes Energiekonzept. So wird beispielswei-

se die Abwärme aus dem Prüffeld zur Hallen-

heizung genutzt. Darüber hinaus entsteht ein

modernes Blockheizkraftwerk zur eigenen

Stromproduktion. Die Beleuchtung des neuen

Werks erfolgt tageslichtabhängig und präsenz-

gesteuert. „Unser Ziel ist es, weiterhin nach-

haltig und gesund zu wachsen – an unseren

Standorten weltweit, aber auch an unserem

Hauptsitz in Mündersbach“, erklärt Szczesny-

Oßing. „Mit dem Spatenstich für die neuen Ge-

bäude haben wir dafür den Grundstein gelegt.“

8 Mio. Euro in Hauptsitz Mündersbach investiert

„Euroblech“ 2018 zeichnet fünf Unternehmen im Wettbewerb
„Am Puls der Digitalisierung“ aus

MACK BROOKS EXHIBITIONS Zum drit-

ten Mal sind Unternehmen mit herausragen-

den Leistungen in der Blechbearbeitungsin-

dustrie dazu eingeladen, am diesjährigen „Eu-

roblech“-Online-Wettbewerb in insgesamt fünf

Kategorien teilzunehmen. Der Wettbewerb

findet unter folgendem Link statt:

https://www.euroblech.com/2018/deutsch/aw

ards/. Ausgezeichnet werden Unternehmen

für Best Practice, Innovationen, Exzellenz und

außergewöhnliche Leistungen. Die fünf Ge-

winner, jeweils einer pro Kategorie, werden

von Fachleuten der Blechbearbeitungsindus-

trie über ein Online-Abstimmungssystem ab

September ausgewählt.

Das diesjährige Motto des Wettbewerbs

„Am Puls der Digitalisierung“ bildet eine the-

matische Grundlage rund um digitale und au-
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1
 The classic – as a print product (four-coloured)  

 in printed form 
 Including the permission to distribute your prints 
 Print: four-colour Euroscala, paper: 135 g/m² picture print, matt, white

 Format: DIN A4 (front and back sides printed)
 On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: EUR 20 )

2
 As a print PDF – digital

High-resolution print fi le in the PDF format 
Transmission to your own printing facility 
Unlimited print run 
Unrestricted reprinting right 
ncluding copyright for the distribution of your print materials

3
 As an Internet-PDF – digital

File format appropriate for the Web
For incorporation into your website or for dispatch
by e-mail
Including permission to publish for the web and for 
distribution
Ideal in combination with print or print PDF

Auflage/Stück*

Pagen Verarbeitung 100 200 300 400 500 600 800 1,000

1 plano 206 € 256 € 296 € 304 € 310 € 316 € 328 € 340 €

2 plano 256 € 310 € 350 € 362 € 368 € 374 € 386 €  398 €

4 folded 394 € 532 € 584 € 608 € 620 € 632 € 656 € 680 €

6 folded 524 € 678 € 798 € 828 € 850 € 872 € 916 € 960 €

8 saddle 632 € 816 € 864 € 892 € 936 € 974 € 1.054 € 1.130 €

12 saddle 1,064 € 1,200 € 1,264 € 1,320 € 1,366 € 1,416 € 1,516 € 1,616 €

16 saddle 1,416 € 1,472 € 1,536 € 1,594 € 1,658 € 1,718 € 1,838 € 1,958 €

300 dpi  
printable

1 page 2 pages 3 pages 4 pages
from 5 
pages

500 € 600 € 700 € 800 € 900 €

200 dpi 
Internet-PDF

1 page 2 pages 3 pages 4 pages
from 5 
pages

120 € 160 € 200 € 240 € 280 €

All prices plus value added tax and shipping costs.

* For any other circulation, we will be happy to draft you an individual offer.
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SCHWEISSER-PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG

NACH DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Beispiel einer Bezeichnung nach Norm

Norm

Abmessung  
des Prüfstücks

ISO 9606-1 ss nb141 T BW FM4 S s3.6 D60 PH

Schweißprozess

Produktform

Nahtart

Schweißzusatzart

Schweiß- 
zusatzgruppe Schweißposition

Schweißnahteinzelheiten

Schweißzusatzgruppeneinteilung

Schweißpositionen
Gemäß DIN EN ISO 6947

PA Wannenposition
PB Horizontalposition
PC Querposition
PD Horizontal-Überkopfposition
PE Überkopfposition
PF Steigposition
PG Fallposition
H-L045 Steigposition
J-L045 Fallposition
PH Steigendschweißen
PJ Fallendschweißen

Schweißnahteinzelheiten
Stumpfnähte
ss einseitiges Schweißen
mb Schweißen mit Schweißbadsicherung
nb Schweißen ohne Schweißbadsicherung
gb Gaswurzelschutz
fb Schweißpulverabstützung
bs beidseitiges Schweißen
ci Schweißzusatz Einlegering

Kehlnähte
sl einlagig
ml mehrlagig

Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
lw nach links Schweißen
rw nach rechts Schweißen

Schweißprozesse
Ordnungsnummern nach DIN EN ISO 4063

111 Lichtbogenhandschweißen
114 Metall-Lichtbogenschweißen mit Fülldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 Unterpulverschweißen mit Massivdrahtelektrode
125 Unterpulverschweißen mit Fülldrahtelektrode
131 Metall-Inertgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-Aktivgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweißen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweißen ohne Schweißzusatz
143 Wolfram-Inertgasschweißen mit Fülldraht- oder Füllstabzusatz
145 Wolfram-Inertgasschweißen mit reduzierenden Gasanteilen im  
 ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz
15 Plasmaschweißen
311 Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Schweißzusatzart
Umhüllte Elektroden
Route A, Europa
A sauer umhüllt
B basisch umhüllt oder basische Fülldrahtelektrode
C zelluloseumhüllt
R rutilumhüllt oder rutile Fülldrahtelektrode –  
 langsam erstarrende Schlacke
RA rutilsauer umhüllt
RB rutilbasisch umhüllt
RC rutilzelluloseumhüllt
RR dick rutilumhüllt

Route B, Pazifikraum
03 rutilbasisch umhüllt
10 zelluloseumhüllt
11 zelluloseumhüllt
12 rutilumhüllt
13 rutilumhüllt
14 rutil- und eisenpulverumhüllt
15 basisch umhüllt
16 basisch umhüllt
18 basisch und eisenpulverumhüllt
19 limenitumhüllt
20 eisenoxidumhüllt
24 rutil-und eisenpulverumhüllt
27 eisenoxid- und eisenpulverumhüllt
28 basisch und eisenpulverumhüllt
45 basisch umhüllt
48 basisch umhüllt

Fülldrähte
M Metallpulver-Fülldrahtelektrode
P rutile Fülldrahtelektrode –  schnell erstarrende Schlacke
V Fülldrahtelektrode – rutil oder basisch/fluorid
W Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
Y Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
Z Fülldrahtelektrode – andere Arten

Alle weiteren
S Massivdrahtelektrode/-stab
nm kein Zusatzwerkstoff

Nahtarten
BW Stumpfnaht (butt weld)
FW Kehlnaht (fillet weld)

BW

FW

Produktformen
T Rohr ( tube)
P Blech (plate)

P

T

www.dvs-ev.de /DVS-Pruefstellen 
Benannte Prüfstellen für Schweißerprüfungen sind Stellen, die nach europäischen Richtlinien,  Rechts- 
vorschriften oder Anwendungsnormen zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder über eine  
Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 für die Durchführung von Schweißerprüfungen verfügen.
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Wannenposition

Horizontal-
position

Querposition

Horizontal- 
Überkopfposition

Überkopfposition

Steigposition

Steigposition 
H-L045

Steigend-
schweißen

Fallend-
schweißen

Fallposition

Fallposition 
J-L045

Abmessungen des Prüfstücks
s Beschreibt die Schweißgutdicke
t Beschreibt die Werkstoffdicke
D Beschreibt den äußeren Durchmesser

Gruppe Schweißzusatz zum Schweißen von Beispiele anwendbarer Normen*

FM1 unlegierte Stähle und Feinkornstähle ISO 2560, ISO 14341, ISO 636, 
ISO 14171, ISO 17632

FM2 hochfeste Stähle ISO 18275, ISO 16834, ISO 26304, 
ISO 18276

FM3 warmfeste Stähle Cr < 3,75 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM4 warmfeste Stähle 3,75 ≤ Cr ≤ 12 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM5 nichtrostende und hitzebeständige Stähle ISO 3581, ISO 14343, ISO 17633

FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172, ISO 18274

* In Deutschland sind die entsprechenden nationalen Normen zu verwenden, hierzu wird auf das 
Nationale Vorwort der Norm verwiesen.
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Ihr kompetenter Partner in der 

Ultraschall-Verbindungstechnik

www.telsonic.com
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KLN Ultraschall AG

Odenwaldstraße 8            

D-64646 Heppenheim

Tel.: +49 6252 14-0       
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www.kln.de

www.wegenerwelding.de

Kunststoffschweißtechnik 

in Perfektion

© DVS Media GmbH, Düsseldorf

Serienschweißverfahren für  
Kunststoffbauteile

Kurzbeschreibung

Beim Warmgasstumpfschweißen erfolgt der Wärmeeintrag mittels Konvektion und Wärmeleitung. Die 
Fügeflächen werden hierbei durch einen Warmgasstrahl plastifiziert, der durch ein an das Fügeteil angepasstes 
Warmgasdüsensystem austritt. Die Wahl des Prozessgases kann frei getroffen werden, jedoch wird dieses 
abhängig von der Oxidationsanfälligkeit des zu schweißenden Kunststoffs ausgewählt. Die deutlich oberhalb der 
Schmelztemperatur liegende Gastemperatur kann zu einer thermischen bzw. thermisch-oxidativen Schädigung des 
Kunststoffs führen. Wie beim Heizelement- und Infrarotschweißen werden die Erwärm- und Fügephase getrennt 
voneinander ausgeführt. Nach Erzeugung der gewünschten Schmelzeschicht wird das Warmgaswerkzeug zwischen 
den Bauteilen entfernt und die Bauteile werden unter Druck geschweißt. Die kennzeichnenden Prozessparameter 
sind die Gastemperatur, der Gasvolumenstrom, der Abstand zwischen den Düsen und die Bauteiloberfläche, 
die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit. Der Fügeprozess kann weggesteuert oder kraftgeregelt 
ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Warmgasstumpfschweißen ist ein vollautomatisierbares Schweißverfahren, das grundsätzlich für alle 
thermoplastischen Formteile geeignet ist. Es bietet die Möglichkeit, dreidimensionale Fügeflächen  zuverlässig 
zu schweißen. Als Anwendungsbeispiele gelten vor allem Bauteile aus dem Automobilbau, bei denen eine 
vollständige Partikelfreiheit gefordert wird. Ansaug- und Ladeluftrohre, Kraftstoff- und Hydraulikölbehälter, aber 
auch Scheinwerfer können gefügt werden.

oberes Bauteil

Warmgaswerkzeug

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

kontaktlose 
Erwärmung

thermische/
thermisch-oxidative 
Schädigung des 
Kunststoffs möglich

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Energieeintrag 
außerhalb der 
Fügezone möglich

Eignung für komplexe 
Bauteilgeometrien

wenige 
wissenschaftliche 
Grundlagen

Eignung für 
Hochtemperatur-
kunststoffe

hohe Betriebskosten

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Warmgasstumpfschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Ultraschallschweißen wird die in einem Generator erzeugte hochfrequente Energie mittels eines Schallwandlers 
(Konverter) in hochfrequente mechanische Schwingungen umgewandelt und durch das Schweißwerkzeug 
(Sonotrode) auf das Bauteil übertragen. Das gesamte Schwingsystem, bestehend aus Konverter, Transformationsstück 
und Sonotrode, arbeitet hierbei in Resonanz. Die Arbeitsfrequenz liegt beim Ultraschallschweißen typischerweise 
zwischen 20.000 Hz und 40.000 Hz. Die zum Schweißen benötigte Wärme wird durch Dissipation der mechanischen 
Schwingungsenergie in der Fügezone erzeugt. Hierbei werden die hochfrequenten Schwingungen absorbiert und 
führen zu Molekular- und Grenzflächenreibung, infolgedessen der Kunststoff plastifiziert. Für einen gezielten 
Energieeintrag und eine anwendungsgerechte Schweißnahtbildung ist beim Ultraschallschweißen eine spezielle 
Fügezonengeometrie in Form eines Energierichtungsgebers (ERG) notwendig. Die für den Prozess besonders 
relevanten Parameter sind die Arbeitsfrequenz der Ultraschallschweißmaschine, die Schwingungsamplitude, der 
Fügedruck bzw. das Fügedruckprofil und die Haltezeit. Der Schweißprozess kann weggesteuert, zeitgesteuert oder 
energiegeregelt erfolgen.

Anwendungsbereiche

Typische Anwendungsbereiche sind die Automobil-, Verpackungs- und Elektronikindustrie sowie die Medizintechnik. 
Aufgrund der sehr kurzen Prozesszeiten ist das Ultraschallschweißen hervorragend für den Einsatz in der 
Serienproduktion geeignet. Infolge der Größenbeschränkung des Schweißwerkzeugs eignet sich das Verfahren 
besonders für kleine bis mittelgroße Bauteile aus thermoplastischen Kunststoffen sowie zum Schweißen von Folien 
und Vlieswerkstoffen.

Ultraschallschweißen

Vorteile Nachteile

sehr kurze 
Prozesszeiten

spezielle 
Fügeflächengestaltung 
(ERG)

hoher Automati-
sierungsgrad 
möglich

Schwingungseintrag in 
das Bauteil

energieeffizient und 
ressourcenschonend

hohe Werkstoff- 
und Geometrie-
abhängigkeit

geringe 
Investitionskosten

Partikelabrieb

geringste Prozesszeiten benötigt

Konverter

Sonotrode

Transformationsstück 
(Booster)

Vibrationsschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Vibrationsschweißen erfolgt die Erwärmung des Kunststoffs durch Dissipation von Reibung. Die Fügeteile 
werden unter Einwirkung einer Fügekraft mit einer Amplitude in horizontaler Richtung relativ zueinander bewegt. 
Hierbei wird der Obertisch über elektromagnetische Federsysteme in horizontale Schwingungen versetzt. Die 
Fügeteile werden an ihrer Grenzfläche durch die Umwandlung von Reibenergie in Wärme plastifiziert. Es entsteht 
eine Schmelzeschicht, welche durch die Vibrationsbewegung einer wechselnden Scherbelastung ausgesetzt 
ist. Dies bewirkt einen zusätzlichen Energieeintrag. Durch den aufgebrachten Fügedruck wird gleichzeitig 
Schmelze in den Wulst gedrückt. Es handelt sich folglich um ein einstufiges Schweißverfahren. Im Hinblick auf 
die Prozessführung wird beim Vibrationsschweißen zwischen den Schwingrichtungen linear-längs und linear-
quer (längs bzw. quer zur Hauptausdehnungsrichtung der Fügeteile) unterschieden. Die charakteristischen 
Prozessgrößen sind die Schwingfrequenz, die Schwingamplitude, die Fügekraft, der Fügeweg und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann zeit- oder weggesteuert ausgeführt werden. Zusätzlich besteht die Möglichkeit, die 
Prozesszeit beim Vibrationsschweißen durch die Prozessführungsstrategie des so genannten Hochdruckanfahrens 
nochmals deutlich zu verkürzen.

Anwendungsbereiche

Das Vibrationsschweißen eignet sich für das Schweißen von spritzgegossenen, extrudierten oder blasgeformten 
Bauteilen in der Serienfertigung. Es können auch unterschiedliche Werkstoffe miteinander geschweißt werden 
(zum Beispiel Kunststoff mit Elastomeren, Textilfasern oder Holzwerkstoffen). Hauptanwendungsbereiche sind die 
Automobil- und die Haushaltsgeräteindustrie.

Vorteile Nachteile

kurze Taktzeiten
ebene Nahtkonturen 
erforderlich

hohe Schweißnaht-
qualität

bedingte Eignung für 
Bauteile mit integrierten 
Elektronik komponenten

robuste 
Anlagentechnik

Partikelabrieb 
(Fusselbildung)

tolerant gegenüber 
Verunreinigungen

bedingte Eignung für 
biegeschlaffe Bauteile

geringe Prozesszeiten benötigt

oberes Bauteil

unteres Bauteil

Fügeweg
Fügekraft

Fügekraft

Amplitude

Zirkularschweißen (ZS) Rotationsschweißen (ROT)

Rotatives Vibrationsschweißen (ROV)

Linearschweißen (VIB)

Infrarotschweißen (IR)

Laserschweißen (LS)

Hybrid Reinraumschweißen ZS+IR, ZS+LS www.fischer-st.de

Laserdurchstrahlschweißen

Kurzbeschreibung

Das Erwärmen und Plastifizieren der Fügezone erfolgt durch Absorption der elektromagnetischen Energie der 
infraroten Laserstrahlung durch den Kunststoff. Beim Laserdurchstrahlschweißen werden die Fügeteile vor 
dem Schweißen in Kontakt gebracht, der Laserstrahl durchdringt das für ihn transparente Fügeteil und wird im 
absorbierenden Fügeteil in Wärme umgewandelt. Das laserstrahltransparente Fügeteil wird durch Wärmeleitung 
ebenfalls erwärmt, sodass durch das Aufbringen eines Fügedrucks die Schweißung hergestellt wird. Beim 
Laserstrahlschweißen können nur sehr geringe Formteiltoleranzen überbrückt werden, da ein Spalt die Wärmeleitung 
in das transparente Bauteil verhindert. Es wird zwischen dem Konturschweißen, dem Simultanschweißen, dem 
Quasi-Simultanschweißen sowie dem Maskenschweißen unterschieden. Zu den relevanten Prozessparametern 
gehören der Typ der Laserstrahlquelle, die Wellenlänge, die Streckenenergie sowie die Eigenschaften des Spots.

Anwendungsbereiche

Die Haupteinsatzgebiete finden sich in der Elektronikindustrie, der Medizintechnik und der Automobilindustrie. 
Neben gleichartigen Kunststoffen lassen sich auch unterschiedliche Kunststoffarten miteinander schweißen, 
sofern sich ihre Schmelztemperaturbereiche hinreichend überschneiden und die beiden Werkstoffe chemisch und 
physikalisch kompatibel sind.

Vorteile Nachteile

kleine gut 
kontrollierbare 
Wärmeeinflusszone

bedingte Möglichkeit 
der Spaltüberbrückung 
zum Ausgleich von 
Fertigungstoleranzen

optisch hochwertige 
Schweißnähte (kein 
Quetschfluss beim 
Konturschweißen)

kostenintensive 
Anlagentechnik

kurze Taktzeiten
aufwendige 
Schutzmaßnahmen

für sehr kleine und 
präzise Bauteile 
einsetzbar

in der Regel ist die 
Durchstrahlbarkeit 
eines Fügepartners 
notwendig

geringe Prozesszeiten benötigt

Laserstrahl

transmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahl

transmittierender 

Werkstoffabsorbierender 

Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahltransmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht
Laserstrahl

transmittierender Werkstoff

absorbierender Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Schweißnaht
Laserstrahl

Wärmeeinflusszone

absorbierender 
Werkstoff

transmittierender 
Werkstoff

Kurzbeschreibung

Beim Heizelementschweißen werden die Fügeflächen der Formteile bzw. Halbzeuge durch den direkten Kontakt 
zum temperierten Heizelement erwärmt und anschließend unter Druck geschweißt. Infolge des zeitlich getrennten 
Erwärmungs- und Fügevorgangs handelt es sich beim Heizelementschweißen um ein Mehrstufenverfahren. Der 
Prozess unterteilt sich in fünf Prozessphasen: Angleichen, Erwärmen, Umstellen, Fügen und Kühlen. Während 
des Angleichens wird ein vollständiger Kontakt der Fügeflächen am Heizelement hergestellt. Anschließend erfolgt 
bei nahezu druckloser Erwärmung die Bildung einer Schmelzeschicht. Danach wird das Heizelement entfernt 
(Umstellen) und die Bauteile unter Druck geschweißt. Nach dem Zurücklegen des benötigten Fügewegs und dem 
damit verbundenen Ausdrücken der Schmelze erfolgt das Abkühlen unter Druck und das Erstarren der Schmelze. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden. Zu den kennzeichnenden 
Prozessparametern gehören die Heizelementtemperatur, die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit.

Anwendungsbereiche

Das Heizelementschweißen ist eine der dominierenden Fügetechniken in der Serienfertigung von Halbzeugen und 
Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen. Die besondere Eignung für komplexe dreidimensionale Fügeflächen 
und die Anwendbarkeit für eine Vielzahl an Kunststoffen zeichnet dieses Verfahren aus. Das Heizelementstumpf- und 
das Heizelementmuffenschweißen besitzen eine hohe Bedeutung beim Schweißen im Rohr- und Apparatebausektor.

oberes Bauteil

Heizelement

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

hoher 
Automatisierungsgrad 
möglich

aufwendige 
Werkzeuge für 
3D-Strukturen

hoher Reifegrad lange Taktzeiten

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Materialanhaftung 
am Heizelement 
möglich

tolerant bei 
Materialunterschieden

hohe laufende 
Kosten (Energie)

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Heizelementschweißen

Kurzbeschreibung

Der Wärmeeintrag erfolgt beim Infrarotschweißen durch Wärmestrahlung. Die vom Infrarotstrahler emittierte 
Strahlung wird durch den zu schweißenden Kunststoff absorbiert. In der Regel wird hierbei die kurz- (0,78 bis 
1,4 µm) und mittelwellige (1,4 bis 3 µm) Infrarotstrahlung des Lichtspektrums angewendet. Zum Erreichen eines 
hohen Wirkungsgrads sollte das Emissionsspektrum des Strahlers auf das Absorptionsspektrum des Kunststoffs 
abgestimmt sein. Es ist zu beachten, dass etwaige Zusatzstoffe, beispielsweise Ruß oder Farbpigmente, das 
Absorptionsvermögen verändern. Es ist zwischen der Volumen- und Oberflächenabsorption zu unterscheiden. 
Bei Verwendung kurzwelliger Infrarotstrahler mit einer zumeist höheren Flächenleistung ist auf eine mögliche  
thermische Schädigung der Bauteiloberfläche zu achten. Die Prozessführung beim Infrarotschweißen ist ähnlich 
der beim Heizelementschweißen. Nach der kontaktlosen Erwärmung wird der Infrarotstrahler zwischen den 
Bauteilen entfernt und sie werden anschließend unter Druck geschweißt. Zu den für den Prozess charakteristischen 
Parametern gehören die Strahlerart und -leistung, die Bestrahlungsdauer, der Strahlerabstand und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Infrarotschweißen wird branchenübergreifend eingesetzt. Typische Anwendungen sind das Schweißen von 
Rohren und großvolumigen Behältern sowie die Serienfertigung im Automobilbau. Das Infrarotschweißen ist sehr gut 
für Anwendungen mit hohen Reinheitsanforderungen, aber auch zum Verbinden von Hochtemperaturthermoplasten 
mit und ohne Faserverstärkung geeignet (keine Anhaftungs- und Abrasionsgefahr). In Abhängigkeit vom eingesetzten 
Strahlersystem können auch komplexe 3D-Geometrien geschweißt werden. Zudem kann die Infrarottechnologie 
mit anderen Schweißverfahren kombiniert werden. Ein typischer Anwendungsfall ist das Vibrationsschweißen in 
Kombination mit einer Infrarot-Vorwärmung zum Reduzieren der Partikelbildung.
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LÖT 2022
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ITSC 2022 International Thermal Spray Conference and Exposition
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DVS CONGRESS 2022
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Green Steel
Nachhaltige Stahlproduktion Grün, grün, 

grün sind 
alle meine 
Teile!

Nachhaltigkeit wird von der Gesellschaft in fast allen Branchen ein-

gefordert. Mit Green Steel unterstützen wir unsere Kunden, den 

CO2-Fußabdruck ihrer gesamten Wertschöpfungskette nachweisbar 

zu reduzieren.

Unser Green Steel wird CO2-arm im Elektrolichtbogen-Ofen mit 

Strom aus 100 % regenerativen Energiequellen und aus recyceltem 

Schrott hergestellt.

 

Entscheiden Sie sich für unseren Green Steel.

dew-stahl.com/greensteel

Member of Swiss Steel Group
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Grüne Transformation
Technische Lösungen 
zur Dekarbonisierung der 
Stahlindustrie

Stahl-Statistik
Die weltweite Situation der 
Stahlindustrie – ein Ausblick 
des Weltstahlverbands 

Automotive / Leichtbau
Innovative Materiallösungen 
für leichtere, sichere und 
nachhaltigere Automobile

Stahlhandel
Neues Logistikzentrum soll 
die Standards im Werkstoff-
Handel neu definieren
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for a large-scale, fossil-free 
steel plant in Sweden
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increase capacity by an 
upgrade of the ESP line

Strip processing lines
Galvanized hot or cold strip? 
An investigation of the 
environmental impact

Steel application
Lighter, stronger, more 
ductile: modern steels for 
automotive manufacturers
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Erfahren Sie mehr an der GIFA 
Halle 11, Stand A41 & A42
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PRINT & ONLINE

WHEN IT COMES TO CASTING

Indispensable for directly addressing decision-makers in key industries!

THE LEADING MEDIA

Contact:

Markus Winterhalter
P. +49 211 1591 142
markus.winterhalter@dvs-media.info

Everything about the foundry and steel industry:



DVS Media GmbH

Aachener Str. 172 
40223 Düsseldorf

P +49 211 1591-0 
F +49 211 1591-150

media@dvs-media.info 
www.dvs-media.eu


